Luonnos 26.10.2018

Ympiristoministerion asetus

rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen kupariputkien
tyyppihyviksynnisti

Ympéristoministerion paitoksen mukaisesti sdddetddn erdiden rakennustuotteiden tuotehy-
vaksynndstd annetun lain (954/2012) 6 §:n nojalla 3 momentin, 9 §:n 2 momentin ja 10 §:n 3
momentin:

1§
Soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteistollé sijaitsevien talousveden seké ldmpimén kayt-
toveden johtamiseen tarkoitettujen kupariputkien tyyppihyvéksynnin edellyttdmia vaatimuksia.

2§
Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen
Tyyppihyvéksynnilld voidaan osoittaa, etté kupariputket tayttavit niitd koskevat maank&ytto-

ja rakennuslain (132/1999), sellaisena kuin se on laissa (958/2012) 117 ¢ §:ssé ja sen nojalla
sdddetyt olennaiset tekniset vaatimukset.

38§

Kemiallinen koostumus

Akkreditoidun testauslaboratorion on analysoitava kupariputken kemiallinen koostumus. Ku-
pariputken kemiallinen koostumus on analysoitava eurooppalaisella tai kansainvéliselld analy-
sointimenetelmalla.

4§
Murtolujuuden ja -venymdn mittaaminen
Akkreditoidun testauslaboratorion on mitattava kupariputken murtolujuus ja —venyma. Ku-

pariputken murtolujuus ja -venymaé on mitattava vetokokeella eurooppalaisen tai kansainvli-
sen koemenetelmadn mukaisesti.

5§
Mitat ja toleranssit

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava kupariputkien mitat. Kupariputkien ulko-
halkaisijan ja toleranssin on taytettdva taulukossa yksi esitetyt vaatimukset.



Kupariputkien seinimanpaksuuden on taytettdva taulukossa kaksi esitetyt toleranssivaatimuk-
set.

Taulukko 1. Ulkohalkaisijat ja niiden toleranssit.

Mitat millimetreind

Nimellinen Nimellishalkaisijan toleranssit
ulkohalkaisija |Keskiméirdinen |  yksittdinen ulkohalkaisija ¥
ulkohalkaisija
d Kaikki R290 R250
toimitustilat kova puolikova
10 + 0,04 + 0,04 + 0,09
12 + 0,04 + 0,04 + 0,09
15 + 0,04 + 0,04 + 0,09
18 + 0,04 + 0,04 + 0,09
22 + 0,05 + 0,06 +0,10
28 + 0,05 + 0,06 +0,10
35 + 0,06 +0,07 +0,11
42 + 0,06 + 0,07 +0,11
54 + 0,06 + 0,07 +0,11
64 + 0,07 +0,10 +0,15
76,1 + 0,07 +0,10 +0,15
88,9 + 0,07 + 0,15 + 0,20
108 + 0,07 + 0,20 + 0,30
Huomautus: Putkia R220 (hehkutettu) koskevat ainoastaan
keskimééariistd ulkohalkaisijaa koskevat toleranssit.
a) Siséltdd ympyramdaisyyspoikkeaman.

Taulukko 2. Seindménpaksuudet ja niiden toleranssit.

Mitat millimetreind

Nimellinen Nimellinen | Seindmén-pak-
ulkohalkaisija | seindménpak- suuden e
d suus toleranssi
e

10 0,8 + 0,08

12 1,0 +0,13

15 1,0 +0,13

18 1,0 +0,15

22 1,0 +0,15

28 1,2 +0,18

35 1,5 + 0,23

42 1,5 + 0,23

54 1,5 + 0,23

64 2,0 +0,30

76,1 2,0 +0,30

88,9 2,0 +0,30

108 2,5 + 0,38




6§
Virheettomyys

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava kupariputken virheettomyys. Kupariputken
virheettomyys on testattava pyorrevirtatarkastuksella. Kupariputken tarkastuksessa ei saa to-
deta haitallisia ainevikoja.

78
Pintojen ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava kupariputken sisi- ja ulkopinnat silmamaa-
rdisesti ilman suurennosta.

Akkreditoidun testauslaboratorion on méaariteltdva sisdpinnasta pintahiilen maard kvantitatii-
visella polttomenetelmélld. Sallittu hiiliméérd on esitetty taulukossa kolme.

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava hiilikalvon esiintyminen sisdpinnalla kva-
litatiivisesti hiilikalvokokeella taulukon kolme mukaisesti. Kokeen tuloksena ei saa esiintya hii-
likalvoa.

Taulukko 3. Hiilija&@nndsten kvantitatiiviset ja kvalitatiiviset vaatimukset.

Nimellinen Toimitustila Kvantitatiivinen menetelméd - | Kvalitatiivinen menetelma -
ulkohalkaisija kokonaishiiliméaéra hiilikalvokoe
d enintddn
mm mg/dm?
R220 (hehkutettu) 0,20
10-54 R250 (puolikova) 0,20 Vaatimus: ei hiilikalvoa
R290 (kova) 0,20
Jli 54 R250 (puolikova) 0,20
R290 (kova) 1,0 Koetta ei edellyteti
8%
Taivutuskoe

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava taivutuskokeella toimitustilan R290 (kova)
mukaiset kupariputket, joiden nimellinen ulkohalkaisija on 10—18 millimetrid,. Koe on tehtiava
huoneldmpdétilassa ilman putken sisdpuolista tuurnaa. Koekappale on taivutettava 90 asteen kul-
maan taulukossa neljd esitetylld vahimmaistaivutusséteelld. Kokeessa putkeen ei saa tulla silmin
havaittavia kuroumajélkia. Taivutusvenyméin mydtdjuovien esiintyminen on sallittua.



Taulukko 4. Vihimmaistaivutusséteet.

Mitat millimetreind

Nimellinen Viahimmdiistaivutussiteet
ulkohalkaisija Sisdpuolinen | Neutraaliakselin
da taivutussidde séde
10 35 40
12 39 45
15 48 55
18 61 70
9§
Kartiolaajennuskoe

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava kartiolaajennuksella toimitustilojen R220
(hehkutettu) ja R250 (puolikova) mukaiset kupariputket, joiden nimellinen ulkohalkaisija on
10-18 millimetrid. Kartiolaajennuskokeessa putken pain ulkohalkaisijaa on laajennettava 30
prosenttia kayttdmalld 45 asteen kartiotuurnaa. Kartiolaajennuskokeessa putkeen ei saa tulla
silmin havaittavia halkeamia, murtumia tai kuroutumajalkia.

10 §
Merkintd

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putken merkinnit. Valmistajan on merkit-
tava ulkohalkaisijaltaan 10—54 millimetriset putket pysyvasti siten, ettd perdakkaisten merkinto-
jen vélimatka on enintéddn 600 millimetrid. Merkinnisti on oltava luettavissa vahintédén valmis-
tajan tunnistetiedot, valmistusajankohta, ulkohalkaisija ja seindménpaksuus sekd tunniste ” I-I-
17, jos putki on puolikova (toimitustila R250).

Ulkohalkaisijaltaan yli 54 millimetrisiin putkiin merkinta on tehtdva vahintdan putken molem-
piin péihin.

11§
Tyyppitestaus
Akkreditoidun testauslaboratorion on tyyppitestattava tyyppihyviksyntda varten kupariputket
liitteen yksi taulukossa 1.1 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti. Tyyppitestausta varten valmis-

tajan on toimitettava néytteiden liséksi tiedot raaka-aineen kemiallisesta koostumuksesta, put-
kimitoista ja toimitustiloista.



12§
Tyyppihyvdksyntdcdin liittyvd laadunvalvonta

Kupariputken laadunvalvonnan varmentamisella varmistetaan, ettd kupariputket ovat tyyppi-
hyvéksynnin vaatimusten mukaisia ja tayttavét lisiksi tyyppihyvaksyntda koskevassa péaatok-
sessé asetetut ehdot.

Laadunvalvonnan varmentajan on tehtdva tuotannon alkutarkastus, tuotannon sisdisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seka pistokoendytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivit taytd tyyppihyviaksynnéan vaatimuksia. Pistokoendytteiden tes-
tauslaajuus esitetéién liitteen yksi taulukossa 1.2.

Valmistajan suorittaman tuotannon sisdisen laadunvalvonnan tulee kattaa vahintéén liitteen
kaksi taulukossa 2.1 esitetyt tarkastukset ja testaukset.

13§
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan xx paivanid xx kuuta 20xx.

Helsingissd xx pdivand xx kuuta 20xx

Asunto-, energia- ja ymparistOministeri

Erityisasiantuntija



Liite 1

Kupariputkien tyyppitestaus ja ulkoinen laadunvalvonta

Taulukko 1.1. Kupariputkien tyyppikokeissa testattavat ominaisuudet ja ndytteiden lukumddrd.

Testattava ominaisuus Koemenetelmi Testattavat niytteet V
Kemiallinen koostumus Analyysi Kaikki ndytteet

Mekaaniset ominaisuudet Vetokoe Kaikki niytteet

Mitat ja toleranssit Putken poikkileikkausmittojen mééritys Kaikki ndytteet

Virheettomyys Pyorrevirtatarkastus Vihintddn 2 putkikokoa
Pinnanlaatu Silmédmé&érdinen pinnanlaadun tarkastus, Kaikki ndytteet

pintahiilen mééritys ja hiilikalvokoe

Taivutus Taivutuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 8 §:ssi
Kartiolaajennus Kartiolaajennuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 9 §:ssi
Merkinti Putken merkint6jen tarkastus Kaikki ndytteet

1) Vihintddn 10 kupariputkea, sisiltden eri putkikokoja ja toimitustiloja.

Taulukko 1.2. Kupariputkien ulkopuoliseen laadunvalvontaan kuuluvat testaukset ja ndytteiden lukumddrd.

Testattava ominaisuus Koemenetelmi Testattavat niytteet V
Kemiallinen koostumus Analyysi Kaikki ndytteet

Mekaaniset ominaisuudet Vetokoe Kaikki niytteet

Mitat ja toleranssit Putken poikkileikkausmittojen mééritys Kaikki ndytteet

Pinnanlaatu Silmédmé&érdinen pinnanlaadun tarkastus, Kaikki ndytteet

pintahiilen mééritys ja hiilikalvokoe

Taivutus Taivutuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 8 §:ssé|
Kartiolaajennus Kartiolaajennuskoe 1 néyte / putkikoko, rajaus 9 §:ssé
Merkinti Putken merkint6jen tarkastus Kaikki ndytteet

1) Vuosittain véhintddn 3 kupariputkea, sisdltden eri putkikokoja ja toimitustiloja.




Liite 2

Valmistajan sisidisen laadunvalvonnan testaukset

Taulukko 2.1. Kupariputkien valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan testaukset.

Menettely Toimenpiteet
Menetelmat Tuotantomenetelmat tulee olla kirjattuna.
Henkilosto Henkil6ston vastuut, valtuudet ja suhteet on méaritel-

tava.

Saannolliset tarkastukset

Laitteiden vaatimustenmukaisuus on tarkastettava
sdannollisesti.

Kokeet / arvioinnit

Valmistajan on suoritettava tuotteille sadnndllisesti
vetokokeita ja madritettdva murtolujuus sekd venymad,
mittojen tarkastusta, virheettomyyden tarkastusta, pin-
tahiilen méadritysta, hiilikalvokokeita seké taivutusko-
keita.

Raaka-aineiden vastaanottotarkastukset

Raaka-aineiden spesifikaatiot ja kaikki tarkastukset on
dokumentoitava

Laitteiden, prosessien ja tuotteiden sddnndllinen
valvonta

Kaikkien tuotteiden vaatimustenmukaisuuden arvioin-
tiin kdytettdvien laitteiden on oltava kalibroituja tai
varmennettuja.

Poikkeavat tuotteet

Poikkeavien tuotteiden kéisittelyd varten tulee olla kir-
jalliset ohjeet.




