Luonnos 26.10.2018

Ympiristoministerion asetus

rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen messinkisten ja kuparisten
putkiyhteiden tyyppihyviksynnisti

Ympéristoministerion paitoksen mukaisesti sdddetddn erdiden rakennustuotteiden tuotehy-
vaksynndstd annetun lain (954/2012) 6 §:n 3 momentin 9 §:n 2 momentin ja 10 §:n 3 momentin
nojalla:

1§
Soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteist6ll4 sijaitsevien talousveden seké lampimén kayt-
toveden johtamiseen tarkoitettujen vesilaitteistojen messinkisten ja kuparisten putkiyhteiden
tyyppihyviksynnén edellyttdmid vaatimuksia. Témé asetus on sovellettavissa myos muista ku-
pariseoksista valmistettuihin putkiyhteisiin.

Tamai asetus kattaa putkiyhteet ja jakotukit, joiden kierreliitospéén tuumakoko on yhdesta
neljdsosa tuumasta neljdan tuumaan (nimelliskoko DN 8 — DN 100). Tamaé asetus koskee myds
kapillaariliitospdilld varustettuja putkiyhteitd, jotka on tarkoitettu nimellisulkohalkaisijaltaan
10-108 millimetrisille kupariputkille.

28
Mddritelmdt

Tassé asetuksessa tarkoitetaan:

1) Putkiyhteiden nimelliskoolla kierteellisten putkiyhteiden kierteen kokoon liittyvdd dimen-
siotonta kokonaislukua

2) Putkiyhteiden nimellishalkaisijalla kapillaariosien muhvimaiseen liitospadhdn tarkoitetun
kupariputken nimellistd ulkohalkaisijaa.

338
Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen

Tyyppihyvéksynnilld voidaan osoittaa, ettd putkiyhteet tdyttavét niitéd koskevat maankéytto-
ja rakennuslain (132/1999), sellaisena kuin se on laissa (958/2012) 117 ¢ §:ssé ja sen nojalla
sdddetyt olennaiset tekniset vaatimukset.



4§
Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkiyhteiden materiaalitiedot. Putkiyhtei-
den veden kanssa kosketuksiin joutuvien materiaalien on sovelluttava talousveden johtamiseen.

Jos putkiyhteen rungon metallia ei ole testattu 26 viikon liukenemiskokeen perusteella, on
putkiyhteestd testattava lyijyn ja kadmiumin liukeneminen liitteen yksi mukaisella testausme-
netelmélld. Jos metalliosat ovat kupariseosta, jonka lyijypitoisuus on enintddn 0,2 prosenttia, ei
testausta edellyteta.

5§
Koostumus ja materiaalit

Akkreditoidun testauslaboratorion on analysoitava putkiyhteistd veden kanssa kosketuksiin
joutuvien metalliosien kemiallinen koostumus. Koostumuksen on vastattava valmistajan ilmoit-
tamaa koostumusta.

Jos putkiyhde on valmistettu kuparista, on kuparin vastattava rakennusten vesilaitteistoihin
tarkoitettujen kupariputkien olennaisista teknisistd vaatimuksista annetun ymparistoministerion
asetuksen (xx/20xx) 3 §:ssd sdddettyjd vaatimuksia.

6§
Korroosionkestivyys
Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava messinkisistd putkiyhteisté jannityskorroosi-
onkestavyys, jos putkiyhteen silmdméaaraisessd, ilman suurennosta tehtavassa tarkastuksessa ha-

vaitaan sen rakenne jannityskorroosiolle alttiiksi. Kokeessa osiin ei saa tulla kymmenkertaisella
suurennuksella havaittavia saroja.

78§

Pintojen ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkiyhteiden ulkondkoé silmamééraisesti
ilman suurennosta.
Putkiyhteiden pintojen on oltava puhtaita ja sileité, eiké niissd saa olla terdvié reunoja.

8§

Rakenne ja mitat

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkiyhteiden rakenne ja mitat. Putkiyh-
teiden seindménpaksuuden on téytettdvé taulukossa yksi esitetyt vaatimukset. Kierreliittimissi



on kdytettdvad tuumakokoisia putkikierteitd. Putkikierteiden pddmitat on esitetty taulukoissa
kaksi ja kolme.
Kapillaariliitospdiden mittojen on tiytettéva taulukossa nelji esitetyt vaatimukset.

Taulukko 1. Kierteellisten putkiyhteiden nimelliskoot ja niitd vastaavat kierrekoot sekd seindméan va-
himmaispaksuudet.

Putkiyhteiden nimelliskoko, DN | 8 | 10 | 15|20 [ 25 [ 32 [ 40 | 50 | 65 | 80 | 100
Kierteen tuumakoko Yl 8| Y% | % | 1 |1Y%|1Y%]| 2 |2%]| 3 4
Seindmén vihimmaispaksuus, mm| 1,5 | 1,6 [ 1,8 { 2,0 | 2,1 [ 2,312,528 (3,1 3,2 3,5

Taulukko 2. Kartiomaisen ulkokierteen mittoja.
Mitat millimetreind

Putkiyhteiden nimelliskoko, DN 8 10 | 15 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 [ 65 | 80 | 100
Kierteen tuumakoko YVa ¥z Va Ya 1 1% 1% 2 |2%]| 3 4

Asennuspituus D 37137]50[50(64)64]|64|75]92]092]104
min. 47 151 6,417,781 |(104]10,4]|13,6(14,0|17,1]21,9
max. 73| 7,7110,0[11,3(12,7]15,0]15,0(18,2|21,0]24,928,9

1) Mittaustason takana oleva tehollinen kierrepituus (tdys- ja vajaakierteen pituus)
2) Mittaustason etdisyys kierteen pienimmaésti padstd (Kartiokierteen halkaisija méiaritetdin mittaustasossa.)

Mittauspituus 2

Taulukko 3. Lieridmaéisen sisdkierteen kierrepituus.

Putkiyhteiden nimellikoko, 8 10 | 15| 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 65 | 80 | 100
DN

Kierteen tuumakoko Vi ¥ Vs Ya 1 1% | 1% 2 2% | 3 4
Vihimméiskierrepituus  , mm 8 8,51 10,5(12,0| 13,5|15,5(15,5| 19,0{20,0 | 21,0| 23,0
Enimmiiskierrepituus ¥, mm |11,0 | 11,4| 15,0 16,3| 19,1 | 21,4|21,4| 25,7(30,2 | 33,3| 39,3

a) Lieridmdisen sisdkierteen (tunnus Rp) tehollinen kierrepituus

Taulukko 4. Kapillaariliitospién mitat.
Mitat millimetreina

Putkiyhteiden nimellishalkaisija, | 10 | 12 | 15 | 18 | 22 | 28 | 35 | 42 | 54 | 64 |76,1(88,9| 108
DV

Seindmén kupari 0,606(0,7(08[09[09|1,0]1,1]1,2]1,4]1,6]1,8] 2,1
véhimmiispaksuus | messinki | 1,0 [ 1,1 | 1,2 | 1,4 [ 14| 1,5|1,6 [1,8]1,9[2,0]2,6(2,9] 3,9
Véhimmaiskosketuspituus, 7,8 18,6 [10,6/12,6{15,4|18,4(23,0|27,0(32,0(32,5|33,5|37,5| 47,5
Muhvin keskihalkaisijan toleranssi +0,15 +0,18 +0,23 +0,33
putkiyhteiden nimellishalkaisijan +0,06 +0,07 +0,09 +0,10

suhteen

1) Liitospdén muhvin putkiyhteiden nimellishalkaisija vastaa kupariputken nimellisulkohalkaisijaa.




9§
Tiiviys

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkiyhteen tiiviys, jos putkiyhteen visuaalisessa
tarkastuksessa havaitaan sen rakenteessa vuodolle alttiita kohtia. Akkreditoidun testauslaborato-
rion on testattava tiiviys koepaineella 25 + 1 baaria. Testauksessa veden lampdtilan on oltava 5-
25 celsiusastetta. Koeaika on 15 minuuttia. Kokeessa putkiyhteen on oltava tiivis.

10§
Merkintd

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkiyhteen merkinnédt. Valmistajan on
merkittdva putkiyhteet niin, ettd merkinndistd on luettavissa ilman suurennosta vahintdan val-
mistajan nimi tai tuotemerkki, putkiyhteen koko ja messinkisissa liittimissd sinkinkadonkesta-
vyyden tunnus "CR”.

11§
Tyyppitestaus

Akkreditoidun testauslaboratorion on tyyppitestattava tyyppihyvéksyntdd varten putkiyhteet
liitteen kaksi taulukossa 2.1 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti. Tyyppitestausta varten val-
mistajan on toimitettava ndytteiden liséksi tuotepiirustukset ja raaka-ainetiedot.

12§
Tyyppihyvdksyntdcdin liittyvd laadunvalvonta

Putkiyhteiden laadunvalvonnan varmentamisella varmistetaan, ettd putkiyhteet ovat tyyppi-
hyvaksynnidn vaatimusten mukaisia ja tayttavat lisdksi tyyppihyviaksyntdd koskevassa paatok-
sessé asetetut ehdot.

Laadunvalvonnan varmentajan on tehtdva tuotannon alkutarkastus, tuotannon siséisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seké pistokoendytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivit taytd tyyppihyviaksynnéan vaatimuksia. Pistokoendytteiden tes-
tauslaajuus esitetddn liitteen kaksi taulukossa 2.2.

Valmistajan suorittaman tuotannon sisdisen laadunvalvonnan tulee kattaa vahintdén liitteen
kolme taulukossa 3.1 esitetyt tarkastukset ja testaukset.



13§
Voimaantulo
Tamai asetus tulee voimaan xx pdivand xx kuuta 20xx.

Helsingissd xx pdivand xx kuuta 20xx

Asunto-, energia- ja ymparistoministeri

Erityisasiantuntija



Liite 1
Raskasmetallien liukeneminen - koemenetelméa

Raskasmetallien (lyijy ja kadmium) liukeneminen veteen on testattava kayttdmattomélle putkiyhteelle
10 vuorokauden testillé.

Testiliuos

Testiliuos (synteettinen talousvesi) on valmistettava punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg Na,SO4 ja 50 mg
CaCO:s (kaikki p.a.-laatua) litraa kohti tislattua ja/tai ionivaihdettua vettd. Liuosta on sekoitettava ja sithen
on kuplitettava CO,:a kunnes kaikki CaCO3 on liuennut. Sen jilkeen liuokseen on kuplitettava ilmaa,
samalla liuosta sekoittaen, kunnes pH on noussut arvoon 7,0 £ 0,1. Koska CaCOj liukenee hyvin hitaasti,
on varmistuttava, etti kaikki CaCOs on liuennut ennen ilman kuplittamista, muuten liuoksesta ei tule stabii-
lia.

Testiliuos voidaan valmistaa myds punnitsemalla 50 mg NaCl, 50 mg Na>SOj4 ja 37 mg Ca(OH), (kaikki
p.a.-laatua) litraa kohti tislattua ja/tai ionivaihdettua vettd. Liuosta on sekoitettava kunnes Ca(OH), on
lahes liuennut ja siithen on kuplitettava CO»:a kunnes pH-arvo on alle 5. Sen jdlkeen liuokseen on kupli-
tettava ilmaa, samalla liuosta sekoittaen, kunnes pH on noussut arvoon 7,0 + 0,1. Téll4 valmistusmene-
telmalld saadaan suolat helpommin liukenemaan.

Synteettinen talousvesi on valmistettava joko vélittdmasti ennen jokaista veden vaihtokertaa tai von var-
mistettava, ettd liuos on kirkas ja ettd sen pH on 7,0 £ 0,1 ainakin 4., 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon
yhteydessd. Liuoksesta on otettava nollandyte 8. ja 9. vuorokauden vedenvaihdon yhteydessa.

Analyysilaite

Atomiabsorptiospektrometri varustettuna grafiittiuunilla tai muu riittdvén herkkd mittauslaite. Mittauk-
sen médritysrajan on oltava véhintddn 0,1 pg/l lyijylle (Pb) ja 0,02 pg/l kadmiumille (Cd).

Testausmenettely

Nayte on puhdistettava rasvasta puhtaalla etanolilla niiltd osin, joilta se joutuu kosketuksiin talousveden
kanssa. Tdmaén jélkeen néytteen kautta on juoksutettava vesijohtovettd yhden tunnin ajan virtaamalla,
joka vastaa virtausnopeutta 1 - 2 m/s putkiyhteessa.

Naytteen virtausaukoissa on kdytettdva tulppia, jotka ovat véritontd polyeteenii tai paéllystetty polyetee-
nikalvolla. Tulpat voivat olla muutakin materiaalia, kunhan niistd ei liukene kadmiumia tai lyijyd. Nayte
on huuhdeltava valittomasti synteettiselld talousvedelld tayttdmalla se puoliksi ja ravistelemalla sitd noin
puoli minuuttia, jonka jélkeen vesi on kaadettava pois. Heti sen jilkeen néyte on tdytettdvé synteettiselld
talousvedelld niin, ettei sen sisélle jad ilmaa ja sen virtausaukot tulpitetaan.

Synteettisen talousveden on annettava olla nédytteessd 1 vrk, jonka jalkeen se tyhjennetéén, veden mééré
mitataan ja ndyte taytetdin uudelleen. Synteettinen talousvesi on vaihdettava niytteeseen 1., 2., 3., 4., 7., 8.
ja 9. vuorokauden jalkeen. Tarkistetaan, ettd niytteestd tyhjentyvé vesimaéra pysyy vakiona ( 10 %).

Kadmium ja lyijy on analysoitava 8. ja 9. vuorokauden jélkeen vaihdetuista vesindytteista (testiaika 9 ja
10 vuorokautta). Mitatut pitoisuudet vihennettyné nollandytteiden vastaavilla pitoisuuksilla on ilmoitet-
tava tuloksissa (ug/l). Liséksi ilmoitetaan pitoisuuksista ja ndytteen vesitilavuudesta lasketut kadmiumin
ja lyijyn kokonaisméérat (ug) sekd ndytteen vesitilavuus litroina.



Liite 2

Messinkisten ja kuparisten putkiyhteiden tyyppitestaus ja laadunvalvonnan
varmentamisessa kaytettivit testaukset

Taulukko 2.1. Putkiyhteiden tyyppikokeissa testattavat ominaisuudet ja testattavat ndytteet.

Ominaisuus Testattavat niytteet

Ulkon#kd, rakenne ja mitat 1 kpl /koko, kaikki koot
Messinkiset putkiyhteet

Raskasmetallien liukeneminen 1 —2kpl, DN 25— DN 80
Materiaalikoostumus 1 kpl/koko, 3 erityyppisté yhdettd
Sinkinkadonkestévyys 1 kpl/koko, 2 erityyppistd yhdettd
Jénnityskorroosio Silmadmadriisen tarkastuksen perusteella
Tiiviys Silmadmaériisen tarkastuksen perusteella
Kupariset kapillaariosat

Materiaalikoostumus 1 kpl/koko, 3 kokoa

Taulukko 2.2.  Putkiyhteiden valmistuksen laadunvalvonnan varmentamisessa testattavat ominaisuudet
Jja niiden testaustaajuus.

Ominaisuus Testaustaajuus

Ulkon&kd, rakenne ja mitat 3 kpl/koko, 3 kokoa/vuosi. Testattavia kokoja vaih-
detaan vuosittain

Messinkiset putkiyhteet

Materiaalikoostumus 1 kpl/koko, 3 kokoa/vuosi
Sinkinkadonkestévyys Testaustarve arvioidaan kem. analyysin perusteella
Kupariset kapillaariosat

Materiaalikoostumus 1 kpl/koko, 3 kokoa/vuosi

Merkinnét Kaikki testattavat niytteet




Liite 3

Valmistajan sisidisen laadunvalvonnan testaukset

Taulukko 3.1. Putkiyhteiden valmistuksen sisdisen laadunvalvonnan testaukset ja

niiden vahimmdistaajuus.

Tarkastus "

Taajuus

Materiaalien vastaanottotarkastus

Jokainen vastaanotettu erd, materiaalitodistukset, tarkastukset sekd ha-
vaitut poikkeamat kirjataan

Ulkoniko

Mitat

Tuotantoerdn valmistuksen aloituksessa ja lopetuksessa sekd véhin-
tddn joka 8 tunti

Valettujen osien tiiviys

Kaikki vesipaineen alaiseksi joutuvat osat

Merkinnét

Tuotantoerdn valmistuksen aloituksessa ja lopetuksessa sekd véhin-
tddn joka 8 tunti.

1) Valmistajalla tulee olla dokumentoitu menettelyohje sisdisen laadunvalvonnan suorituksesta ja poikkeamien
kasittelystd. Valmistajalla tulee olla henkildston, tuotantolaitteiden sekd mittaus- ja testauslaitteiden osalta
riittdvit edellytykset valmistaa tasalaatuisten tuotteita.




