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Ymparistoministerion asetus

rakennusten vesi- ja viemdrilaitteistoihin tarkoitettujen PE-putkien liittimien olennaisista
teknisista vaatimuksista

Ymparistoministerion paatoksen mukaisesti séadetddn maankayttd- ja rakennuslain
(132/1999) 117 ¢ 8:n 3 momentin nojalla, sellaisena kuin se on laissa (958/2012):
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Soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteistolla sijaitsevien talousveden ja viemariveden pai-
neelliseen johtamiseen tarkoitettujen vesi- ja viemérilaitteistojen polyeteeniputkien (jaljempané
PE-putkien) liittimien olennaisia teknisi& vaatimuksia.

Tama asetus kattaa mekaaniset ja hitsattavat liittimet nimelliskooltaan DN 16-DN 110 ole-
ville PE-putkille.

28
Maaritelmat

Téssd asetuksessa tarkoitetaan:

1) PE-putken liittimen nimellishalkaisijalla liitettavan PE-putken nimellista ulkohalkaisijaa,

2) PE-putken putkijarjestelmalla jarjestelmad, joka koostuu PE-putkista ja niiden liittdmiseen
tarkoitetuista liittimista,

3) PE-putken liittimell& mekaanisesti tai séhkohitsaamalla PE-putkeen kiinnitettavaa liitinta,
joka on muovia tai korroosionkestavaa metallia,

4) PE-putken mekaanisella puristusliittimella liitinta, joka Kiinnittyy putkeen liittimen puris-
tusosilla. Liitin tiivistyy putkeen puristusrenkaalla, O-renkaalla tai muulla vastaavalla tiivis-
teelld,

5) PE-putken mekaanisella pistoliittimell& liitintd, jossa putki kiinnitetdén liittimeen tyonta-
malla,

6) PE-putken sahkohitsausmuhvilla liitintd, jossa sahkolla lammittdméalla sulatetaan putki ja
liitin yhteen,

7) PE-putken sdhkohitsattavalla satulaliittimelld liitintd, jossa liitin Kiristetddn PE-putken
ympérilla ja hitsataan sahkoisesti kiinni PE-putkeen.
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Kelpoisuus talousveden johtamiseen

PE-putken liittimista ei saa siirtyd veteen terveydelle haitallisia aineita eivatka ne saa aiheuttaa
veteen vierasta hajua, makua, ulkonddn muutosta tai terveydelle haitallisten mikrobien kasvua.
Veden kanssa kosketuksiin joutuvien materiaalien on sovelluttava talousveden johtamiseen.
Muovisten liittimien kelpoisuuden arviointi perustuu koostumustietojen tarkastukseen. Jos me-
talliset liittimet ovat kupariseosta, jonka lyijypitoisuus on enintdan 0,2 prosenttia, ei lyijypitoi-
suuden testausta edellyteta.



PE-putkien metallisen liittimen valmistusmateriaalista testiveteen liuenneen lyijyn pitoisuus
voi olla enintéén viisi mikrogrammaa litrassa, kun materiaali on testattu todellisia kayttdolosuh-
teita vastaavalla 26 viikon liotuskokeella. Testiveden happamuuden (pH-arvo) arvon on oltava
valilla 6,7-8,4, alkaliteetin arvon vililla 0,5-1,3 millimoolia litrassa ja happisaturaation arvon
yli 70 prosenttia. Testiveden on seisottava nelja tuntia ennen vesinaytteen ottoa.

Vaihtoehtoisena tuotetta koskevana vaatimuksena PE-putkien liittimesta veteen liuenneen lyi-
jyn sallittu enimmaismaéra voi olla liitinkoosta riippuen taulukon yksi mukainen, kun liukene-
minen on testattu kymmenen vuorokauden kokeella. Kokeessa voi liueta kadmiumia enintéan
kaksi mikrogrammaa. Testiliuoksena on oltava vaihdettava synteettinen talousvesi, jonka hap-
pamuuden arvon on oltava 7,0+0,1.

Taulukko 1. Liuenneen lyijyn sallittu enimmaismééra 10 vuorokauden kokeessa.

Nimellishalkaisija D, mm <25| 32 | 40 | 50 | 63 | 75 | 90 | 110
Lyijymaard, pg 5 8 20 25 40 60 70 90
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Materiaali ja korroosionkestavyys

Liitimien, jotka on valmistettu PE-materiaalista, on oltava PE-putkien olennaisista tekni-
sisté vaatimuksista annetun ympéristoministerion asetuksen (x/20xx) 3 §:n mukaisia.

PE-putken liittimien rungon ja metallisen puristuspannan on oltava korroosionkestavaa mate-
riaalia.

PE-putken liittimen sinkinkadon syvyyden maksimiarvo voi olla enintddn 200 mikrometria.
Sinkinkadon osoittamista ei edellytetd, kun liittimen koostumuksen sinkkipitoisuus on enintaan
15 prosenttia.

Liittimien messinkisissé liitinosissa ei saa esiintyé jannityskorroosiota.
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Pintojen ominaisuudet

PE-putken liittimen pintojen on oltava sileitd ja puhtaita eik& niissé saa olla naarmuja eika
pintavikoja. Liittimessa ei saa olla terévia reunoja.

Materiaalissa ei saa olla nakyvia epapuhtauksia. Pienet vérin vaihtelut ovat sallittuja.

Jos muovinen PE-putken liitin lapaisee valoa, voi valonlapdisevyys olla talldin enintédén 0,2
prosenttia nédkyvasta valosta.
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Rakenne ja mitat

PE-putken mekaanisen liittimen on sovelluttava kiinnitettavaksi liittimen kokoa vastaavaan
PE-putkeen rakennusten vesi- ja viemadrilaitteistoihin tarkoitettujen PE-putkien olennaisista tek-
nisista vaatimuksista annetun ymparistdministerion asetuksen 5 §:ssa saddettyjen vaatimusten
mukaisesti ja niiden nimellispaineiden on vastattava kyseisen PE-putken nimellispainetta. Jos
PE-putken liittimessa on myos kierreliitospad, on siini oltava tuumakokoinen putkikierre. PE-
putken liittimen on oltava asennettavissa ulkohalkaisijaltaan PE-putken liittimen nimellishal-
kaisijaa vastaavaan PE-putkeen. Valmistajan on ilmoitettava liittimen painehdvitlukema.

Jos PE-putken liittimessé on Kierreliitospad, on kierteiden oltava tuumakokoisia putkikier-
teitd. PE-putken liittimen nimellishalkaisijan ja sitd vastaavan PE-putken nimellisulkohalkaisi-
jan on vastattava toisiaan.



Kun putki ja liitin ovat valmistettu PE-materiaalista ja materiaalien pienin vaadittu lujuus on
sama, on liittimen seindmapaksuuden oltava vahintdan sama kuin vastaavan PE-putken. Jos put-
ken ja liittimen PE-materiaalin pienin vaadittu lujuus eridvat, on liittimen seindménpaksuus suh-
teessa putken seindmépaksuuteen oltava taulukon kaksi mukainen.

Taulukko 2. Liittimen ja putken seindmapaksuuden suhde.

Putki Liitin Liittimen seindmépaksuus (E)
putken seinamapaksuuden (emin)
perusteella

PE 80 PE 100 E > 0,8 emin

PE 100 PE 80 E >1,25 emin

78

Sahkohitsattava liitin

PE-putken sahkohitsattavan liittimen muhvin sisahalkaisijan (D1) on oltava sama tai suurempi
kuin putken nimellishalkaisija (dn). Pituusmittojen on oltava taulukon kolme mukaiset. Valmis-
tajan on ilmoitettava putken liitospaasta mekaanisesti viistetyn reunan pienin sallittu ulkohal-
kaisija.

Jannitteeltddn yli 25 voltin sdhkohitsattavan liittimen on oltava suojattu asentajaan kohdistu-
vilta séhkoiskuilta. Sahkohitsattavissa satulaliittimissd valmistajan on mééritettava satulaliitti-
men enimmaiskorkeus seka satulahaaran keskikohdan korkeus putken ylépinnasta.

Taulukko 3. Sdhkohitsausmuhvien mittavaatimukset, mitat millimetreina.

dn Ll,min Ll,max LZ,min
Virtaohjaus Janniteohjaus
ampeeria volttia
20 20 25 41 10
25 20 25 41 10
32 20 25 44 10
40 20 25 49 10
50 20 28 55 10
63 23 31 63 11
75 25 35 70 12
90 28 40 79 13
110 32 53 82 15

dn putken nimellishalkaisija

L1 mitoitustunkeumasyvyys (kokonaissyvyys, jonka putki tydntyy liittimen sisélle) eli pituus liittimen
pohjasta liittimen suuaukolle

L, lammitettdvan osan pituus (pituus, joka lammitystyokalun tulee saavuttaa ja jonka valmistaja maa-
rittdd asennusta varten)
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Putkijarjestelma

PE-putken liittimistd ja PE-putkista koostuvan putkiston k&yttidn on oltava véhintdén 50
vuotta kéyttdolosuhteissa, joissa veden lampdtila on enintédén 20 celsiusastetta ja paine enintaéan
yksi megapascal. PE-putkijérjestelmén on kestettdvé asennuksen ja kayton aiheuttamat rasituk-
set.



PE-putkijarjestelman on pysyttava tiiviina lampoétilan ja paineen vaihteluissa.
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Tiivisteet

PE-putkien mekaanisten liittimen tiivisteiden kestavyyden on taytettdava taulukon nelja mu-
kaiset vaatimukset.

Taulukko 4. Elastomeerisen tiivisteen kestavyysvaatimukset.

Puristuspainuma

Vaatimus
Puristuspainuma 72 tunnin jalkeen, koelampdtila 23°C <15%
Puristuspainuma 24 tunnin jalkeen, koeldmpdtila 70°C <20 %
Tilavuuden muutos / paisuminen
Koeaika: 7 vrk, koeldmpdtila: 70 °C: véliaine: tislattu vesi Vaatimus
Tilavuuden muutos <15%
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Merkint&

Valmistajan on merkittdva PE-putken liittimet pysyvasti siten, ettd ne ovat yksilditavissé ja
jaljitettavissa.

Valmistajan on merkittavd PE-putken liittimet pysyvasti siten, ettd merkinndista on luetta-
vissa vahintaan valmistajan nimi tai tuotemerkki, PE-putken liittimen koko ja messinkisissé PE-
putken liittimissa sinkinkadonkestavyyden tunnus ”CR” tai "DZR”.
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Teknisten ominaisuuksien kokeellinen maarittaminen

Valmistajan on maaritettava tekniset ominaisuudet kokeellisesti. Kokeellinen maarittdminen
on tehtdva Euroopan talousalueen jasenmaassa tai Turkissa yleisesti hyvaksyttyd menetelméaa
kayttéen. Selvitys teknisten ominaisuuksien maarittamisessa kaytetyistd menetelmisté ja koe-
tuloksista on toimitettava pyydettéessa rakennushankkeeseen ryhtyville seké rakennus- ja
markkinavalvontaviranomaiselle.
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Voimaantulo
Tdma asetus tulee voimaan paivana kuuta 20.
Taman asetuksen voimaan tu!lessa V|re|II§'1 olevaan hankkeeseen sovelletaan timéan asetuksen
voimaan tullessa voimassa olleita saannoksia.
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