Luonnos 26.10.2018

Ympéristoministerion asetus

rakennusten jitevesilaitteistoihin tarkoitettujen polypropeenista valmistettujen
viemériputkien ja putkiyhteiden tyyppihyviksynniisti

Y mpéristoministerion paatoksen mukaisesti sdddetddn erdiden rakennustuotteiden tuote-

hyviksynndstd annetun lain (954/2012) 6 §:n 3 momentin, 9 §:n 2 momentin ja 10 §:n 3
momentin nojalla:

1§
Asetuksen soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteistolld sijaitsevien jatevesilaitteistoihin tarkoitettu-

jen polypropeenista valmistettujen (PP) Vlemarlputklen ja putkiyhteiden tyyppihyvaksynnin

edellyttdmid vaatimuksia. Tdtd asetus koskee myos mineraalimodifoidusta polypropeenista
(PP-MD) valmistettuja viemdriputkia ja putkiyhteita.

Tamai asetus kattaa talousjitevesien ja sadevesien painovoimaiseen viemardintiin kéytettavét,
nimelliskooltaan DN 32 - DN 160, viemériputket ja putkiyhteet, joissa kdytetddn muhviliitoksia

2§

Mddritelmdt
Téssd asetuksessa tarkoitetaan:

1) Mineraalimodifioidulla polypropeenilla (PP-MD) polypropeenia, johon on valmistuspro-
sessin aikana lisdtty mineraaleja.

2) Hsp-arvolla putken iskunkestdvyyskokeessa méddrdtyn painoisen iskurin putoamiskor-
keutta, jolla putken valmistuserésté otetuista ndytteistd 50 prosenttia rikkoutuu

38§

Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen

Tyyppihyviksynnélld voidaan osoittaa, ettd polypropeenista valmistetut (PP ja PP-MD) vie-
mariputket ja putkiyhteet tayttavit niitd koskevat maankaytto- ja rakennuslain (132/1999), sel-

laisena kuin se on laissa (958/2012), 117 c §:ssé ja sen nojalla sdddetyt olennaiset tekniset vaa-
timukset.

43§
Materiaali

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava valmistajan toimittamat materiaali- ja
koostumustiedot putkien ja putkiyhteiden perusmateriaalin polypropeenista ja sen lisdaineista



sekd mahdollisesta mineraalimodifiointiaineesta. Modifiointiaineen on tdytettavéd taulukossa
yksi esitetyt vaatimukset.

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava PP-perusmateriaalista sulaindeksi ennen
raaka-aineen modifiointia (MFR-arvo). Sulaindeksin on oltava enintddn 1,5 grammaa kymme-
nessd minuutissa. Testattaessa sylinterin 1dmp6tilan tulee olla 230 celsiusastetta ja ménnéan pai-
non 2,16 kilogrammaa.

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava materiaalista sen hapetuskestivyysaika koe-
lampotilassa 200 celsiuastetta. Hapetuskestavyysajan on oltava vihintddn kahdeksan minuuttia.
Putkien ja putkiyhteiden materiaalin on tdytettdva taulukossa kaksi esitetyt paineenkestivyys-
vaatimukset. Materiaali on testattava putken muodossa.

Taulukko 1. Mineraalimodifiointiaineet, koostumus ja raekoko.

Modifiointiaine Pitoisuus modifiointiaineen Raekoko (50 % /98 %
massasta rakeiden massasta)
Pintakésitelty kalsiumkarbonaatti | >96 %, loppuosa MgCOs3 < 4 %
Caco; kokonaispitoisuus >98 % | =2 #m/ <20 um
Magnes1um.s1l1kaatt1 (talkki) > 979, <7um/ <30 um
MgSI4O10(OH)2
Taulukko 2. Sisdinen paineenkestdvyys.
Ominaisuus Koearvot Vaatimus
Koe 140 h, 80 C° 1000 h, 95 C°
Sisdinen Koeldmpétila B0x1)C° | (95£1)C°
paineen-kes- |Kehijinnitys 42 MPa @ | 2,5MPa®
tavyys Vakiointiaika 60 min 2,5 MPa® Ei rikkoudu
Kokeen tyyppi vesi-vesi kokeen aikana
Koeaika >140h
Kokeen tyyppi +1,0
Kokeen tyyppi 5 #1,0
58
Ulkondko

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien ja putkiyhteiden sisd- ja ulkopin-
nat silmdmaaraisesti. Niiden on oltava sileitd ja puhtaita, eikd materiaalissa saa olla nakyvid
virheita.

Putkien pédiden on oltava siististi katkaistut. Putkien ja putkiyhteiden péiden on oltava kohti-
suorassa niiden pituusakseliin ndhden.

Putkien ja putkiyhteiden virjdys on tarkastettava pinnoista ja poikkileikkauksista. Niiden on
oltava lapivarjattyjd. Vareind voi olla harmaa, musta tai valkoinen.



Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien mitat. Putken keskiméaardisen ul-
kohalkaisijan ja pienimmén seindmén paksuuden on tdytettdva taulukon kolme vaatimukset.

Putkiyhteen pistopdén ulkohalkaisijan putkiyhteen pienimmén seindmén paksuuden on téy-
tettdva taulukon kolme vaatimukset. Putkiyhteiden muhvien ja pistopdiden muiden mittojen on

taytettidvé taulukon neljd vaatimukset.

63§
Mitat

Taulukko 3. Putkien keskimddrdiset ulkohalkaisijat ja pienin seindmdnpaksuus.

Mitat mm
Nimelliskoko | Nimellinen |Keskiméaérdinen ulkohalkaisija| Pienin seindménpaksuus
DN/OD ulkohalkaisija de, min de, max Kayttoalue | Kayttoalue
dn B BD
32 32 32,0 323 1,8 1,8
40 40 40,0 40,3 1,8 1,8
50 50 50,0 50,3 1,8 1,8
75 75 75,0 75,4 1,9 23
90 90 90,0 90,4 2,2 2,7
110 110 110,0 110,4 2,7 3,4
125 125 125,0 125,4 3,1 3,9
160 160 160,0 160,5 3,9 4,9
Taulukko 4. Muhvien ja pistopddn halkaisijat ja pituudet.
Mitat mm
Nimelliskoko Nimellin'ep' Muhvi Pistopi
DN/OD ulkohe(lilfalsua demn | Amn B Connx I min
32 32 323 24 5 18 42
40 40 40,3 26 5 18 44
50 50 50,3 28 5 18 46
75 75 75,4 33 5 18 51
90 90 90,4 34 5 20 54
110 110 110,4 35 6 22 58
125 125 1254 38 7 26 64
160 160 160,5 41 9 32 73
Tunnukset:
de, min  muhvin keskimédérdisen sisdhalkaisijan vahimmaéisarvo
Amin  vahimmaiissisasyvyys
Bmin  muhvin huulen vahimmaispituus
Cmax muhvin suun enimmaispituus
limin  pistopdén vihimmaispituus




Akkreditoidun testauslaboratorion on sisdllytettdva putkiyhteiden testaukseen kaikki valmis-
tettavat putkiyhteiden tyypit. Taulukossa viisi on esitetty yleisimmaét putkiyhteiden tyypit.

N
Putkiyhteiden tyypit

Taulukko 5. Yleiset putkiyhdetyypit.

Putkiyhteet Yhteen tyyppi Nimelliskulma
Kulmayhteet . . . 15%,22,5°, 30°, 45°
pyOristaimaton tai pyoristetty kulma 67,5°, 80°, 87,5-90°
Haqrayhteet ja pistopad/muhvi ja muhvi/muhvi 45°, 67.5°, 87,5-90°
supistushaarayhteet
Liitosyhteet kaksoismuhvi ja pistoyhde -
Muut yhteet supistusyhteet, tulpat ja puhdistusyhteet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkien mekaanisista ominaisuuksista iskun-

8§

Putkien mekaaniset ominaisuudet

kestdvyys ja rengasjaykkyys.

Iskunkestdvyys on testattava porrasmenetelmaélld taulukossa kuusi sdddetyilld koearvoilla.
Putkien on tiytettdva taulukossa kuusi sdddetty vaatimus. Testattaessa putken rengasjaykkyys
taulukossa seitsemén sdidetyilld koearvoilla, sen on tdytettdvé taulukossa seitsemédn séddetty

vaatimus.

Taulukko 6. Putken iskunkestdvyys.

Ominaisuus | Koearvot Vaatimus
Koe/vakiointilampdtila He> 1
Iskunkestdvyys | 32 mm <d, <50 mm (0£1)°C (0=~ MW,
(porras-mene- | 75 mm<d, <160mm | (-10£1)°C enintddn yksi
telma) Iskurin tyyppi d 90 Or;kkoutumlnen
- ,5 m alapuolella
Iskurin massa: a)
a) dn 32,40 50 75 90 110 125 160
Iskurin massa (kg) | 1,25 2,0 2,5 3,2 4 5 8
Taulukko 7. Putken rengasjédykkyys.
Ominaisuus Koearvot Vaatimus
Koeldmpdtila 23+2)C°
Muodonmuutosaste 3% SN 4: > 4 kN/m?
Rengasjdykkyys | Puristusnopeus: mm/min tai
75mm< dy <110 mm 2+04 SN 8: > 8 kN/m?
110 mm < d, <160 mm 5+1,0
1) Jaykkyysluokat: SN 4 ja SN 8




98
Putkiyhteiden mekaaniset ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkiyhteiden iskunkestdvyys pudotusko-
keella taulukossa kahdeksan esitetyilld koearvoilla. Putkiyhteiden on tdytettdava taulukossa kah-

deksan esitetty vaatimus.
Seindmépaksuudeltaan putkea vastaava putkiyhde on luokiteltava ilman testausta samaan

jaykkyysluokkaan kuin putki.

Taulukko 8. Putkiyhteen iskunkestivyys.

Ominaisuus | Koearvot Vaatimus
Koe/vakiointilampdtila (0£1)°C
Iskunkestdvyys | Pudotuskorkeus: mm
(pudotuskoe) | d, =110 mm 1000 Ei rikkoutumista
dn =125 mm 1000
dn =160 mm 500
10 §

Fysikaaliset ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava putkien pituussuuntainen muodonpysyvyys.
Muodonpysyvyyden on tdytettidva taulukossa yhdeksén esitetty vaatimus.

Testattaessa sekoitteesta valmistetun putken materiaalin sulaindeksi, on suurin sallittu sulain-
deksin muutos 0,2 grammaa kymmenessd minuutissa verrattuna materiaalille tehtyyn sulain-
deksiin tdimén asetuksen 3 §:n mukaisesti.

Putkiyhteille on tehtévéd lampokoe taulukon kymmenen mukaisilla koearvoilla. Putkiyhteen
on téytettidvé taulukossa kymmenen esitetty vaatimus.

Taulukko 9. Putken pituussuuntainen muodonpysyvyys.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus
. . Koeldmpdtila (150 +2)°C <2%
Pituussuuntainen - " - K .
muodonpysyvyys Upgtusalka nesteessd (A) 30 min ) P}lt essacisaa
tai ilmassa (B) 60 min nikyéd kuplia tai sar6ja

Taulukko 10. Putkiyhteen ldmpokoe.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus
. Koeldmpdtila (150 +£2)°C . )
Lampokoe Upotusaika nesteessd (A) 30 min Ei vaurioita

a) Ruiskutuskohdan ymparillé sér6jen, halkeamien tai rakkuloiden suuruus ei saa suurempi
kuin 20 % seindmén paksuudesta. Yhtymésauman avautuman syvyys ei saa ylittdd 20 % seiné-
mén paksuudesta.

Jos putkiyhteet on valmistettu putkista, tulee putkien tayttdd 7 § ja 8 §:ssd esitetyt vaatimukset.




11§
Toiminnalliset ominaisuudet

Akkreditoidun testauslaboratorion on testattava liitoksista ja putkijarjestelmédstd taulukossa
11 esitetyt ominaisuudet. Niiden on tiytettdva taulukossa 11 esitetyt vaatimukset.

Taulukko 11. Toiminnalliset ominaisuudet.

Ominaisuus Koearvot Vaatimus
Vesitiiviys Kulmamuutos liitokseen 2°
Koepaine 50 kPa Ei vuotoa
Koeaika 15 min
Ilmatiiviys Kulmamuutos liitokseen |suora ja 4 x 2°
Koepaine 10 kPa Ei vuotoa
Koeaika 5ja4 x1 min
Koearvot taulukossa 12 E vuotoa ennen ja jal-
Lampétilan- | Putkista ja putkiyhteistd koottu putkisto, keen kokeen.
vaihtelu kokonaispituus 8 - 11 m, korkeus 3 m, Taipuma:
koostuen yldvaakaputkesta, pysty-put- |dy <50 mm; <3 mm
kesta ja alavaakaputkesta dn, > 50 mm; < 0,05d,

Taulukko 12. Lampotilanvaihtelukoe.

Lampétilanvaihtelukokeen jakson vaiheet V Veden limpétila
°C

Lampimin veden virtaama (0,5+0,05) I/s, (60 £2) s 93+2

Tauko (60 £2) s -

Kylmin veden virtaama (0,5+0,05) I/s, (60 £2) s 15+£5

Tauko (60£2) s -

1) Jaksoja (pituus 4 min) toistetaan 1500 kertaa, kestoaika 100 h

12 §
Tiivisteet

Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava tiivisterenkaiden merkinndisti ja materi-
aalitiedoista, etti ne ovat testattuja soveltuvaksi talousjitevesien putkiin ja putkiyhteisiin.

Putkien ja putkiyhteiden tiivisterengasmuhveissa voidaan kayttaa erilaisia tiivisterengasmal-
leja edellyttden, ettd liitokset tayttavat 9 §:ssd esitetyt tiiviysvaatimukset eivétka tiivisterenkaat
vaikuta haitallisesti putken ja putkiyhteiden ominaisuuksiin.



13§
Merkintd
Akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava putkien ja putkiyhteiden merkinnit. Val-
mistajan on merkittdva putket ja putkiyhteet pysyvésti siten, ettd merkinndistd ilmenee vahin-

tddn taulukossa 13 annetut tiedot.

Taulukko 13. Putkien ja putkiyhteiden merkinndn vihimmdisvaatimukset.

Merkintitieto Merkinta tai tunnus
Putket | Putkiyhteet

Standardi
Valmistajan nimi ja/tai tuotemerkki Nimi tai tunnus
Nimelliskoko ja pienin seinimén paksuus esim. 110 x3,4 esim. DN 110
Nimelliskulma - esim. 67,5°
Materiaali PP, PP-H tai PP-MD
Kéyttdalueen tunnus ”B” tai "BD”
Rengasjaykkyysluokka SN 8
Kelpoisuus kylméén ilmastoon * (jadkide) (
Valmistajan tietoja a)
a) Jadljitettdvyyden todentamista varten:

valmistusajankohta (vuosi ja kuukausi) numeroina tai koodina

tuotantolaitoksen nimi tai koodi, jos tuotantoa on eri paikossa.

14 §
Tyyppitestaus

Akkreditoidun testauslaboratorion on tyyppitestattava tyyppihyvéiksyntda varten putket ja put-
kiyhteet liitteen yksi taulukossa 1.1 esitetyn testauslaajuuden mukaisesti. Testausta varten put-
ket ja putkiyhteet ryhmitelldédn taulukoiden 14 ja 15 mukaisesti.

Tyyppitestausta varten valmistajan on toimitettava néytteiden lisdksi tuotepiirustukset, mate-
riaalitiedot ja -todistukset.

Taulukko 14. Putkien ja putkiyhteiden kokoryhmittely.

Nimelliskoko Kokoryhma
DN/OD
32-50 1
75 - 160 2

Taulukko 15 Putkiyhteiden tyypinmukainen ryhmittely.

Tyyppi Yhderyhmi
Kulmayhde 1
Haarayhde 2
Muut yhteet 3




15§
Tyyppihyvdksyntddn liittyvd laadunvalvonta
Polypropeenista valmistettujen viemariputkien ja putkiyhteiden laadunvalvonnan varmenta-
misella on varmistettava, ettd putket ja putkiyhteet ovat tyyppihyviksynnén vaatimusten mu-
kaisia ja tayttdvat lisdksi tyyppihyvéksyntdé koskevassa paédtoksessd asetetut ehdot.
Laadunvalvonnan varmentajan on tehtdva tuotannon alkutarkastus, tuotannon siséisen laadun-
valvonnan jatkuva valvonta seka pistokoendytteiden valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa
tai useammin, jos tuotteet eivit taytd tyyppihyviaksynnéan vaatimuksia. Pistokoendytteiden tes-
tauslaajuus esitetddn liitteen yksi taulukossa 1.2.
Valmistajan suorittaman tuotannon siséisen laadunvalvonnan on katettava véhintain liitteessé
kaksi esitetyt tarkastukset ja testaukset.
15§
Voimaantulo

Tamai asetus tulee voimaan xx pdivind xx kuuta 20xx.

Helsingissd xx pdivand xx kuuta 20xx

Asunto-, energia- ja ymparistoministeri

Erityisasiantuntija



Liite 1
Polypropeenisten vieméiriputkien ja putkiyhteiden tyyppitestaus ja
laadunvalvonnan varmentamisessa kiytettivit testaukset

Taulukko 1.1.  Polypropeenisten viemdriputkien ja putkiyhteiden tyyppikokeissa testattavat ominaisuudet, tes-
tauslaajuus ja testattavat ndytteet.

Ominaisuus Testauslaajuus ) | Testattavat niytteet
N | D | M | E | rinnakkaisndytteiden lukumééra, kpl

PUTKET
Sulaindeksi + + 1 / materiaali
Hapetuskestivyys + - + - | 1/ materiaali
Sisdinen paineenkestivyys + - + - | 3/ materiaali / kokoryhma
ll\J/lliligtnako (pinnan laatu, véri) I i I I Kaikki putket, joista otetaan testattavat ndytteet
Iskunkestévyys koeldmpdtilassa -10°C| + | - | + | + | Yksikoko ?), vihintééin 20
Rengasjaykkyys + - + | + | 3/materiaali/jaykkyysluokka
Pituussuuntainen muodonpysyvyys + - - + | 3 /kokoryhmd, véhintéédn 2 kokoa
Sulaindeksin muutos + - + - | 1/ materiaali
Tiivisteet + - + - | Asiakirjojen tarkastus
PUTKIYHTEET
Sulaindeksi ¥ + | - |+ 1 / materiaali
Hapetuskestivyys + | - | + | - | 3/materiaali
Siséiinen paineenkestivyys ¥ + | - | + | - | 1/materiaali

Tk o T T T+
ﬁlil;)tnako (pinnan laatu, véri) - ! - - 1/ koko / yhderyhmi
Iskunkestévyys (pudotuskoe) + | + | + + | 3/ valinnainen koko, DN/OD > 110
Lampokoe + | + | + | + | 3/kokoryhméi/yhderyhmd
Tiivisteet + - + - | Asiakirjojen tarkastus
JARJESTELMA
Vesitiiviys + | + - + | 1/koko /yhderyhmi / materiaali
Ilmatiiviys + | + - + | 1/koko /yhderyhmi
Lampétilan vaihtelukoe + | + | + - | 1/ liitostyyppi / materiaali
Liitosten tiiviys, kdyttdalue "BD" ¥ + | + | - | + | 1/koko/yhderyhméd
Lampdatilanvaihtelun ja ulkoisen kuor- | + + + + | Yksi putki ja haara, putkista DN/OD > 110
mituksen kestivyys, kiyttdalue "BD"? pienin jaykkyys / materiaali

1) N uusi jérjestelmd
D rakenteen muutos
M materiaalin muutos: polypropeenijakeen muutos, mineraalitdytteen lisdys yli 3 % tai tdytteen muutos.
E tuotevalikoiman laajennus (lukuun ottamatta tuotteita, jotka vihimmaisvalinnan kaavio jo kattaa).

2) Jos valmistajalla on tuotannossa vain yksi kokoryhmé, on testattava vahintién kaksi kokoa.
3) Testausta ei edellytetd, jos putket on valmistettu samasta materiaalista.




Taulukko 1.2.

Polypropeenisten viemdriputkien, putkiyhteiden laadunvalvonnan varmentamisessa testattavat
ominaisuudet ja ndytteenottotaajuus.

Ominaisuus Niytteenoton vihimmaistaajuus
PUTKET

Sulaindeksi Kerran / vuosi

Hapetuskestivyys ! Kerran / vuosi

Sisdinen paineenkestivyys 2

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Ulkon#ké (pinnan laatu, véri)

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Mitat

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Iskunkestdvyys (koeldmpétila -10 °C)

Kerran / valmistusera

Pituussuuntainen muodonpysyvyys

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Tiivisteet

Asiakirjojen tarkastus / materiaali

Merkintd

Kerran / vuosi / kokoryhmé

PUTKIYHTEET

Sulaindeksi ¥

Kerran / vuosi / raaka-aine

Hapetuskestivyys ¥

Kerran / vuosi / raaka-aine

Sisdinen paineenkestivyys >

Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon#koé (pinnan laatu, véri)

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Mitat

Kerran / vuosi / kokoryhmé

Iskunkestdvyys (pudotuskoe)

Kerran / 2 vuotta / kokoryhmé / yhdetyyppi / jaykkyysluokka

Lampdkoe Kerran / vuosi / kokoryhmé
Tiivisteet Asiakirjojen tarkastus / materiaali
Merkintd Kerran / vuosi / kokoryhma
JARJESTELMA

Vesitiiviys Kerran / vuosi / kokoryhmé
Imatiiviys Kerran / vuosi / kokoryhmé

Lampdétilanvaihtelukoe

Kerran / 2 vuotta / liitostyyppi

Liitosten tiiviys 2

Kerran / vuosi / yksi koko / liitostyyppi

) Tehdéin vain puskuhitsatuille mikili ei ole tehty samaa materiaalia olevalle putkelle.

2)

Tehd&én vain putkille ja putkiyhteille joissa on elastomeerinen tiiviste.

3 Kaikki raaka-aineet on testattava viiden vuoden kuluessa.
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Liite 2

Valmistajan sisidisen laadunvalvonnan testaukset

Taulukko 2.1.  Polypropeenisten viemdriputkien, -putkiyhteiden valmistuksen sisdisessd laadunvalvonnassa tes-
tattavat ominaisuudet ja testausten vahimmdismddrad.

Ominaisuus Tarkastus-/ testaustaajuus

PUTKET

Hapetuskestivyys Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon#ko (pinnan laatu, véri) Kerran / vuoro / kone

Mitat Aloituksessa ja jatkuvasti tai joka 8. tunti

Iskulujuus (koeldmpétila -10 °C) Kerran / valmistuserd

Pituussuuntainen muodonpysyvyys Aloituksessa ja kerran viikossa

Liitosten tiiviys, kdyttdalue"BD" 1 Kerran / 2 vuotta / kokoryhmi / liitostyyppi

Ilmatiiviys, kiyttdalue "B" Kerran / 2 vuotta / kokoryhmad / liitostyyppi

Vesitiiviys, kiyttoalue "B" Kerran / 2 vuotta / kokoryhma / liitostyyppi

Sisdinen paineenkestivyys Kerran / vuosi / raaka-aine

Rengasjiykkyys Kerran / vuosi / kokoryhmd / putkisarja

Merkinnit 2 Kerran / vuoro / kone ja tuotantojakson alussa

PUTKIYHTEET

Sisédinen paineenkestivyys >4 Kerran / vuosi / raaka-aine

Hapetuskestévyys ¥ Kerran / vuosi / raaka-aine

Ulkon#ko (pinnan laatu) Kerran / vuoro / kone

Viri Kerran / vuoro / kone

Mitat Kerran / vuoro / yhdetyyppi / kone

Vihintdéin kerran / valmistuseréd

Joustavuuskoe Kerran / vuosi / kokoryhmad / yhderyhma

Sulaindeksi Kerran / vuosi / raaka-aine

Liitosten tiiviys " Kerran / 2 vuotta / kokoryhmi / liitostyyppi

Ilmatiiviys, kiyttdalue "B" Kerran / 2 vuotta / kokoryhmad / liitostyyppi

Vesitiiviys, kdyttoalue "B" Kerran / 2 vuotta / kokoryhmad / liitostyyppi

Merkinnit ¥ Kerran / yhdetyyppi ja kone seké tuotantojakson alussa

) Tehdédn vain putkille joissa on elastinen tiivistysrengas.

2 Tuotantojakson aloituksella tarkoitetaan kokonaan uutta aloitusta tai aloitusta vihintéén
kahden tunnin seisokin jdlkeen.

3 Raaka-ainetestaus, joka edellyttdd putkimuodossa olevaa niytetti.

4 Tehdédn vain mikili yhteen materiaalia ei ole jo testattu putkitestauksen yhteydessi.
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