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Yleista

Asetusehdotuksella esitetddn annettavaksi uusi ympéristoministerion asetus rakennus-
ten vesilaitteistoihin tarkoitettujen monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvak-
synndstid. Ympdaristoministerion asetus annettaisiin erdiden rakennustuotteiden tuotehy-
viksynnéstd annetun lain (jaljempéand tuotehyvdiksyntdlaki, 954/2012) 6 §:n 3 momen-
tin, 9 §:n 2 momentin ja 10 §:n 3 momentin nojalla. Asetus olisi puhtaasti kansallista
sddantelya.

Maankéytto- ja rakennuslain (132/1999) 13 §:n mukaan ympéristoministerio ylldpitaa
Suomen rakentamismiérdyskokoelmaa, johon kootaan maankaytto- ja rakennuslain no-
jalla annetut rakentamista koskevat sddnnokset ja rakentamismadraykset sekd ministe-
rion ohjeet. Suomen rakentamismaérdyskokoelmaan voidaan koota myos valtion mui-
den viranomaisten antamia rakentamista koskevia méaarayksia.

Tuotehyviksyntdlain 2 §:n mukaan lakia sovelletaan sellaiseen rakennustuotteeseen,
joka ei kuulu harmonisoidun tuotestandardin soveltamisalaan ja jonka valmistaja ei ole
hankkinut tuotteelleen eurooppalaista teknistd arviointia rakennustuotteiden kaupan pi-
tdmistd koskevien ehtojen yhdenmukaistamisesta ja neuvoston direktiivin 89/106/ETY
kumoamisesta annetun Euroopan parlamentin ja neuvoston asetuksen (EU) N:o
305/2011 mukaisesti (jaljempéand rakennustuoteasetus). Tuotehyviksyntélaki siséltdd
vapaachtoiset kansalliset menettelyt rakennustuotteiden kelpoisuuden osoittamiseen
silloin, kun tuotetta ei CE-merkitd rakennustuoteasetuksen mukaisesti.

Tuotehyvéksyntédlain 3 §:n mukaan rakennustuotteen kansallinen kelpoisuus voidaan
todeta tyyppihyviaksynnidlld, varmennustodistuksella tai valmistuksen laadunvalvon-
nalla. Kansallisia menettelyjé ei voida soveltaa rakennustuoteasetuksen kanssa pééllek-
kdin. Jos tuote kuuluu hEN soveltamisalaan on rakennustuote CE-merkittava, eika tél-
16in kansallista vapaaehtoista tuotehyvéksyntid voida misséén tilanteessa soveltaa. Mo-
nikerrosputkista ja niiden liittimistd ei ole annettu yhdenmukaista eurooppalaista stan-
dardia, joten CE-merkintd harmonisoidun tuotestandardin perusteella ei ole vield mah-
dollinen. Néin ollen monikerrosputkien ja niiden liittimien olennaiset tekniset vaati-
mukset joudutaan médrittelemiin toistaiseksi kansallisesti.

Tyyppihyviksynnidstd on sdéddetty tuotehyviksyntélain toisessa luvussa. Tuotehyvik-
syntilain 6 § 1 momentin mukaan rakennustuotteen kelpoisuus todetaan tyyppihyvék-
synndll4, jos rakennustuote teknisiltd ominaisuuksiltaan vaikuttaa merkittidvésti raken-
nuskohteen olennaisten teknisten vaatimusten tayttymiseen, rakennustuotetyyppid kay-
tetddn laajasti ja tyyppihyvéksynnélld voidaan yksinkertaistaa tai yhtendistda rakennus-
valvontaviranomaisen toimenpiteita.
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Tuotehyviksyntélain 5 §:n mukaan tyyppihyvaksynnan myontdd ymparistoministerion
valtuuttama tyyppihyvéksyntélaitos. Erityisten syiden vuoksi tyyppihyviaksynnidn voi
myOntdd myOs ympdristoministerio.

Monikerrosputkien ja niiden liittimien voidaan katsoa kuuluvan tuotehyviksyntélain 6
§ 1 momentin méérittelyn piiriin. Monikerrosputkien ja niiden littimien osalta kansalli-
nen tuotehyvaksyntdmenettely on tyyppihyvéksynta.

Maankéytto- ja rakennuslain 117 ¢ §:n 3 momentin mukaan ympéristdministerion ase-
tuksella voidaan antaa uuden rakennuksen rakentamista, rakennuksen korjaus- ja muu-
tostyotd sekd rakennuksen kayttotarkoituksen muutosta varten tarvittavia tarkempia
sdannoksid rakennukselta edellytettivistd terveellisyyteen liittyvistd fysikaalisista, ke-
miallisista ja mikrobiologisista olosuhteista, taloteknisisté jarjestelmisté ja laitteistoista
sekd rakennustuotteista. Edelld mainitun valtuutuksen nojalla on annettu rakennusten
vesilaitteistoihin tarkoitettujen monikerrosputkien ja niiden liittimien olennaisista tek-
nisistd vaatimuksista ympéristoministerion asetus (xx/20xx). Tyyppihyvéksynnén anta-
misen edellytys on, ettd tuotteelle on sdddetty olennaiset tekniset vaatimukset.

Tyyppihyviksynnilld voidaan osoittaa, ettd tuotteelle asetetut tekniset vihimmaisvaa-
timukset (olennaiset tekniset vaatimukset) tdyttyvit. Tyyppihyvéksynnélld voidaan li-
sdksi myOs varmennetusti osoittaa erdiden lisiominaisuuksien tai vahimmaisvaatimuk-
sia tiukempien arvojen tdyttyminen. Tyyppihyvéksyntd edellyttdd laadunvalvonnan var-
mentamista.

Tuotehyviksyntdlain 38 §:n mukaan vastavuoroisen tunnustamisen periaatteiden mu-
kaisesti voidaan kdyttdd myos muussa Euroopan yhteiso jisenmaassa tai Turkissa voi-
massa olevien EN- tai muiden standardien mukaisia monikerrosputkia ja niiden liitti-
mid, jos niiden kelpoisuuden kdyttokohteessa on katsottu vastaavan Suomessa sertifioi-
tuja tuotteita. Monikerrosputkia ja niiden liittimid koskevia vaatimuksia ja testausme-
netelmid on esitetty tuotestandardissa SFS-EN 21003, osat 1, 2, 3 ja 5. Muihin vaati-
muksiiin (vaatimukset kelpoisuudesta talousveden johtamiseen) viitataan yksityiskoh-
taisissa perusteluissa (3§).

Monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvéksyntdohje on valmisteilla ympéris-
toministeriossd. Ohjeessa on tarkoitus luetella muun muassa monikerrosputkia ja niiden
liittimié koskevat standardit.

Yksityiskohtaiset perustelut

1 §. Asetuksen soveltamisala

Pykaldssd saadettdisiin asetuksen soveltamisala.

Pykélan I momentin mukaan asetus koskee rakennuksen ja kiinteistolla sijaitsevien ta-
lousveden ja lampimén kdyttoveden johtamiseen tarkoitettujen vesilaitteistojen moni-
kerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyviksynnin edellyttimiad vaatimuksia. Tdma
asetus kattaa nimelliskooltaan DN 16 - DN 110 monikerrosputket ja niiden liittimet.



Pykéldn 2 momentin mukaan monikerrosputken kerrosten materiaalin mukaan on kay-
tettdvd monikerrosputkille kirjaintunnuksia M ja P (jajempand M- ja P-putket). M-put-
ken seindmi koostuu polymeeristd valmistetuista kerroksista ja vihintdén yhdestd me-
tallikerroksesta. P-putkessa on vihintdén kaksi polymeerisestd valmistettua kerrosta.

Monikerrosputkityypeistd yhden metallikerroksen siséltaviat M-putket ovat kansallisesti
yleisempid.

Asetuksen soveltamisala on sama kuin rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen mo-
nikerrosputkien ja niiden liittimien olennaisista teknisisti vaatimuksista annetun ympé-
ristdministerion asetuksen (xx/20xx) soveltamisala.

2 §. Madritelma
Pykaldssd sdadettdisiin seuraava mairitelma.

Pykélan mukaan monikerrosputken liittimen nimellishalkaisijalla tarkoitetaan liitettd-
van monikerrosputken nimellistd ulkohalkaisijaa.

3 §. Vaatimustenmukaisuuden osoittaminen
Pykaldssa todettaisiin tyyppihyvéksynnén tarkoitus.

Pykéldn mukaan tyyppihyviaksynnélld voidaan osoittaa, ettd moinkerrosputket ja niiden
liittimet tdyttévit niitd koskevat maankaytto- ja rakennuslain (132/1999), sellaisena
kuin se on laissa (958/2012) 117 c §:ssé ja sen nojalla sdédetyt olennaiset tekniset vaa-
timukset.

Olennaiset tekniset vaatimukset on sdddetty rakennusten vesilaitteistoihin tarkoitettujen
monikerrosputkien ja niiden liittimien olennaisista teknisistd vaatimuksista annetussa
ympaéristoministerion asetuksessa (xx/20xx).

4 §. Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Pykaldssa sdddettdisiin monikerrosputkien ja niiden liittimien materiaalien testauksesta,
tarkastuksesta ja kelpoisuudesta talousveden johtamiseen.

Pykdldan / momentin mukaan valmistajan on toimitettava tiedot monikerrosputkien
valmistuksessa kdytettdvistd raaka-aineista akkreditoidulle testauslaboratoriolle. P-
putkien osalta tdméd tarkoitaa kaikkia polymeerikerroksia ja M-putkien osalta
metallikerroksen sisdpuolisia polymeerikerroksia sekéd liimakerroksia. Akkreditoidun
testauslaboratorion on tehtdvd monikerrosputkille kemiallinen tutkimus. Kemiallisessa
tutkimuksessa  esikésitellyissd  testikappaleissa  on  seisotettava  testivettd
huoneenldmpétilassa (23 + 2 celsiusastetta) 72 tuntia. Seisotuskoe on toistettava kolme
kertaa. Seisotuskokeen testivesistd on tutkittava rakennusten vesilaitteistoihin
tarkoitettujen monikerrosputkien ja niiden liittimien olennaisista teknisistd
vaatimuksista annetun ympdristoministerion asetuksen (xx/20xx) 3 §:ssd sdddetyt
kemialliset parametrit. Asetetut raja-arvot eivét saa ylittyd kolmannen seisotuskokeen
testivedessa.



Vaatimukset materiaalille sekd valmistuksessa kaytettdville raaka- ja lisdaineille
perustuvat EU:n asetuksiin (EY) N:o 1935/2004 ja (EU) N:o 10/2011.

Pykdlin 2 momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tehtdva
aistinvarainen tutkimus. Aistinvaraisessa tutkimuksessa akkreditoidun
testauslaboratorion on seisotettava huuhdeltuja testikappaleita testivedessd
huoneenldmpotilassa 24 tuntia. Seisotuskoe on toistettava neljd kertaa. Seisotuskokeen
neljés testivesi on tutkittava aistinvaraisesti putkista veteen mahdollisesti siirtyneiden
aineiden aiheuttaman virhehajun ja —maun osalta. Testissd poikkeavan néytteen
virhehajun tai -maun voimakkuutta on arvioitava pisteasteikolla nollasta kolmeen, joka
esitetddn taulukossa yksi. Putkista veteen siirtyneen hajun ja maun on alitettava arvo
L,5.

Kemiallinen ja aistinvarainen tutkimus perustuu standardiin SFS 2335 - Liite A
(putkista talousveteen siirtyvén virhehajun ja —maun tutkiminen).

Pykélin 3 momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava
monikerrosputken liittimien materiaalitiedot. Veden kanssa kosketuksiin joutuvien
materiaalien on sovelluttava talousveden johtamiseen. Jos monikerrosputken liittimen
rungon metallia ei ole testattu 26 viikon liukenemiskokeen perusteella,
monikerrosputken liittimestd on testatattava lyijyn ja kadmiumin liukeneminen liitteen
yksi mukaisella testausmenetelmélld. Jos metalliosat ovat kupariseosta, jonka
lyijypitoisuus on enintddn 0,2 prosenttia, ei testausta edellyteta.

Liittimistd irtoavat raskasmetallit voidaan méaarittdd materiaalille standardin SFS-EN
15664 mukaisen 26 viikon liuotuskokeen perusteella tai tuotteelle tyyppihyvéksynta-
asetuksen liitteen yksi mukaisesti. Liitteessd yksi on kyse NKB4 mukaisesta raskasme-
tallitestausmenetelmésta.

5§. Pintojen ominaisuudet

Pykaldssd sdddettiisiin monikerrosputkien ulkonédgsti tarkastettavista ominaisuuksista
ja vaatimuksista.

Pykéldn / momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava moni-
kerrosputkien sisdpinnat silmédmadrdisesti ilman suurennosta. Pintojen on oltava sileiti
ja puhtaita eiki niissé saa olla naarmuja, rakkuloita tai pintavikoja. Materiaalissa ei saa
olla ndkyvid epdpuhtauksia. Pienet virin vaihtelut ovat sallittuja. Putkien pdiden on ol-
tava katkaistu siististi ja kohtisuorasti pituusakseliin ndhden.

Pykéldn 2 momentin mukaan, jos P-putki lipdisee valoa, sen valonlépdisevyys on tes-
tattava. Valonldpdisevyys saa olla tidlloin enintddn 0,2 prosenttia ndkyvistd valosta.

Sisépintojen tarkastus perustuu standanrdiin SFS-EN 21003-2 kohta 6.2. ja valonla-
pdisevyyden testaus standardiin ISO 7686.

6 §. Monikerrosputken rakenne ja mitat

Pykaldssa saddettdisiin monikerrosputken rakenteen ja mittojen tarkastuksesta ja vaati-
muksista.



Pykaldan mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava monikerrosputkien
rakenne ja mitat. Ndiden on vastattava valmistajan ilmoittamia tietoja putkien mitoista,
rakenteesta, kerrosten paksuuksista ja toleransseista. Ulkohalkaisijan ja seindménpak-
suuden on oltava taulukon kaksi mukaisia.

Mitat ja toleranssit ovat médritelty standardin ISO 161-1 mukaisesti. Taulukossa kaksi
olevat koot ovat kansallisesti yleisesti kdytdssd olevia kokoluokkia.

7 §. Pitkdaikaislujuus
Pykaldssa saddettdisiin pitkdaikaislujuuden mairityksestd ja luokituksesta.

Pykaldn mukaan akkreditoidun tesauslaboratorion on tarkastettava valmistajan toimit-
tamat monikerrosputkien pitkdaikaislujuuden testaus- ja laskentatulokset. Akkredi-
toidun testauslaboratorion on suoritettava luokituskokeet monikerrosputken pitkéai-
kaislujuudesta vesipaineelle. Luokituskokeessa on mééritettivd putken murtojannitys
eri paineissa, ldmpdotiloissa ja aikavéleilla.

Monikerrosputkien pitkdaikaislujuus voidaan testata ja méérittdd standardin SFS-EN
ISO 21003-2 kohta 9 mukaisesti.

Kéyttoaika on madritelty standardin SFS-EN ISO 21003-1 taulukon 1 kayttéluokan 2
mukaisesti.

8 §. Putkikerrosten limmonkestivyys

Pykaldssd sdddettiisiin monikerrosputkien kerrosten limmonkestdvyyden testauksesta
ja madrittdmisesta.

Pykaldn I momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on testattava M-putken
sisd- ja ulkokerrosten limmaodnkestavyys. Sisdkerroksen limmonkestdvyys on testattava
vastaavasti kuin sisékerroksen materiaalista tehty putki (esimerkiksi PEX-putki), koe-
lampdtila 110 celsiusastetta ja koeaika 8760 tuntia. Koekappaleiden seindméanpaksuus
saa olla enintddn kaksinkertainen verrattuna pienimmin sisdkerroksen seindminpak-
suuteen. Koekappaleiden kehidjinnityksend painekokeessa kiytetdéin 50 prosenttia vas-
taavasta materiaalista tehdyn putken kehdjannityksestd. Kokeessa putki ei saa rikkoon-
tua. Ulkokerroksen lammdnkestdavyys on médritettdva putken taivutuskokeella tai las-
kennallisesti.

Pykéldn 2 momentin mukaan taivutuskoetta varten putkea on limpdvanhennettava yksi
vuosi lampdotilassa 110 celsiusastetta. Taivutuskokeessa putkeen ei saa tulla saroja.

Pykéldn 3 momentin mukaan laskennallista arviota varten akkreditoidun testauslabora-
torion on miiriteltdvd koesauvojen vetokokeilla lamp&vanhennuksen vaikutus materi-
aalin murtovenyméén yli 50 vuoden ajalle. Koesauvojen on oltava valmistettu ulkoker-
roksen materiaalista ja niitd ldmpdvanhennetaan materiaalikohtaisissa lampotiloissa
(esimerkiksi polyeteeni ldmpdvanhennetaan ldmpdétiloissa 110 °C, 100 °C ja 90 °C).

Limmonkestdvyyden testaaminen ja méérittiminen perustuu standardiin SFS-EN ISO
21003-2, kohta 10.2.



9 §. Metallikalvo
Pykaldssé saddetdisiin M-putken metallikalvon testausmenetelma seké raja-arvot.

Pykaldn mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on méiéritettaivd M-putken metalli-
kalvosta hitsaussauman vetolujuus ja venyvyys vetokokeilla. Vaatimuksena alumiini-
kalvon vetolujuudelle on véhintdan 80 newtonia nelidmetrilla ja vahintdéin 30 newtonia
neliometrilld myo6toraja 0,2 prosentin venymalld. Alumiinikalvon venymén on oltava
véahintédn 25 prosenttia.

Testauksella varmistetaan, ettd metallikalvo kestdd murtumatta monikerrosputken ké-
sittelystéd aiheutuvat rasitukset.

Metallikalvon testausmenetelmé sekd raja-arvot perustuvat standardiin SFS-EN ISO
21003-2 kohta 11.

10 §. Delaminoituminen
Pykaldssé saddettdisiin M-putken materiaalikerrosten tartuntalujuuden testauksesta.

Pykéldn mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on testattava M-putken metallikal-
von ja sisdkerroksen vilinen tartuntalujuus vetokoelaitteistossa, jossa putken metalli-
kalvoa vedetédén kohtisuorasti sisdkerrokseen nihden. Metallikalvon irtoamiseen tarvit-
tava vetovoima laskettuna niytteen pituutta kohti on oltava vihintdin 15 newtonia sent-
timetrilla.

Testauksella varmistetaan, ettd monikerrosputken kerrokset pysyviét kiinni toisissaan.

Monikerrosputkien delaminoitumisen testausmenetelmé perustuu standardiin SFS-EN
ISO 21003-2 kohta 12.

11 §. Monikerrosputken liittimen materiaali

Pykaldssd sdddettdisiin monikerrosputken liittimien koostumuksen analysoinnista ja
materiaalin vaatimuksista.

Pykaldn I momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on analysoitava metal-
lisista monikerrosputken liittimistd veden kanssa kosketuksiin joutuvien metalliosien
kemiallinen koostumus. Koostumuksen on vastattava valmistajan ilmoittamaa koostu-
musta.

Pykaldn 2 momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on testattava muovisten
monikerrosputkien liittimien pitkdaikaislujuus, limmonkestivyys ja paineenkestdvyys.
Monikerrosputken liittimen testaukseen on sovellettava vastaavia kokeita kuin moni-
kerrosputkille. Testaustulosten perusteella muovisten monikerrosputkien liittimien
kayttoikd mitoituskdyttdolosuhteissa on pystyttdva arvioimaan luotettavasti véhintdan
samaksi kuin monikerrosputkien kayttoika.

Muovisten liittimien pitkdaikaislujuus, lammonkestdvyys sekd paineenkestdvyys voi-
daan testata standardin SFS-EN ISO 21003-3 kohdan 8 mukaisesti.



12 §. Metalliosien korroosionkestivyys
Pykaldssd sdaadettdisiin metalliosien korroosionkestivyyden testatauksesta.

Pykéldn mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on testattava monikerrosputken liit-
timen messinkiosien sisdisten jannitysten esiintyminen jdnnityskorroosionkestavyysko-
keella. Kokeessa osiin ei saa tulla kymmenkertaisella suurennuksella havaittavia sidrojé.

Metalliosien sinkinkadonkestdvyys voidaan testata standardin ISO 6059 mukaisesti.
Jannityskorroosionkestidvyys voidaan testata standardin ISO 6957 mukaisesti.

13 §. Monikerrosputken liittimen tiivisteet

Pykéldssd sdddettdisiin monikerrosputken liittimissa kdytettdvien tiivisteiden ominai-
suuksien tarkastuksesta ja testauksesta.

Pykéldn mukaan valmistajan tulee toimittaa akkreditoidulle testauslaboratoriolle tes-
tausraportit liittimien tiivisteiden kestédvyydestd. Akkreditoidun testauslaboratorion on
varmennettava valmistajan ilmoittaman tiivistemateriaalin vastaavuus tuotteissa kaytet-
tyihin tiivisteisiin. Testausmenetelméni voidaan kdyttdd joko IR-analyysia tai termo-
gravimetrista analyysid. Tyyppitestissi tiivisteiden soveltuvuus osana jéarjestelmia tes-
tataan osana monikerrosputkien liittimien jdrjestelmitestejd. Kestivyystestaukset ja
vaatimukset on esitetty taulukossa kolme.

Tiivisteiden repimislujuuden seké kestdvyyden on tdytettavé standardiin prEN 1254-7:
5.5 taulukko 12 perustuvat vaatimukset. Tiivisteiden kestdvyys vaikuttaa liittimien tii-
viyteen ja soveltumattomat tiivisteet voivat vaurioitua asennettaessa tai haurastua no-
peasti kdytossd. Menettelylld varmistetaan, ettd liittimissd kdytetyn tiivisteen ominai-
suudet sdilyvit samanlaisina ilman muutoksia koko hyvéksyntdajan.

Ominaisuudet perustuvat standardiin prEN 1254-7 kohta 5.4. taulukot 11 ja 12.
14 §. Monikerrosputken liittimen ulkondko

Pykéldssd sdddettdisiin monikerrosputken liittimien ulkonddn tarkastuksesta ja vaati-
muksista.

Pykalidn I momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava moni-
kerrosputken liittimen ulkonéko silmdamaéraisesti ilman suurennosta.

Pykalidn 2 momentin mukaan monikerrosputken liittimen pintojen on oltava puhtaita ja
sileitd eikd niissd saa olla terdvid reunoja.

Pykaldn 3 momentin mukaan muovisissa monikerrosputken liittimissd ei saa olla rak-
kuloita tai muita pintavikoja eikd ndkyvid epdpuhtauksia. Pienet vérin vaihtelut ovat
sallittuja. Jos monikerrosputken liitin ldpéisee valoa, on sen valonlipdisevyys testattava.
Valonldpdisevyys saa olla enintdén 0,2 prosenttia nakyvasti valosta.

Tarkastettavat ominaisuudet perutuvat standardiin SFS-EN ISO 21003-3 kohta 6.2.



15 §. Monikerrosputken liittimien rakenne ja mitat

Pykaldssa sdddettdisiin monikerrosputken liittimien rakenteen ja mittojen tarkastuksesta
ja vaatimuksista.

Pykéldn / momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava moni-
kerrosputken liittimien rakenne ja mitat. Ndiden on vastattava valmistajan ilmoittamia
tietoja.

Pykélian 2 momentin mukaan monikerrosputken liittimen on oltava asennettavissa mo-
nikerrosputken liittimen nimellishalkaisijaa vastaavaan monikerrosputkeen. Moniker-
rosputken liittimen virtausaukon on tiytettava taulukossa nelji esitetty vaatimus.

Pykéldn 3 momentin mukaan, jos monikerrosputken liittimessé on kierreliitospéd, kier-
teiden on oltava tuumakokoisia putkikierteitd.

Liittimien mittojen yhtendisyys ja standardinmukaisuus on edellytys monikerrosputki-
jarjestelmin yhteensopivuudelle.

Pykald perustuu standardiin SFS-EN ISO 21003-3 kohta 7.
16 §. Monikerrosputkijirjestelmén toimivuus
Pykaldssa sdaadettdisiin monikerrosputkijirjestelmén testauksesta.

Pykélan mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on testattava monikerrosputkijérjes-
telmé taulukossa viisi esitetyilld kokeilla. Tiiviyskokeissa liitokset eivét saa vuotaa. Ve-
tokokeissa liitokset eivit saa irrota.

Standardissa SFS-EN ISO 21003-5 on esitetty yhteenveto testimenetelmisti taulukossa
1 ja lisdksi tarkemmat kuvaukset testiarvoista. Putkijarjestelmin testaus osoittaa, ettad
monikerrosputket ja niiden liittimet ovat yhteensopivia.

Putkijérjestelmén testit voidaan tehdd seuraavien standardien mukaisesti: Ylipainekoe
ISO 1167, taivutuskoe SFS-EN ISO 3503, vetokoe SFS-EN ISO 3505, lampétilanvaih-
telukoe SFS-EN 12293, paineenvaihtelukoe SFS-EN 12295 ja alipainekoe SFS-EN
12294.

17 §. Merkinta

Pykaldssd sdddettdisiin monikerrosputkien ja niiden liittimien merkinndistd sekd siitd
miten merkintd on tehtdvd. Merkintdjen perusteella tulee voida jiljittdd putken ominai-
suuksien lisdksi valmistaja seké tuotantoajankohta ja liittimien osalta vihintddn valmis-
taja.

Pykaldn I momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava moni-
kerrosputken merkinnét. Valmistajan on merkittdva monikerrosputket niin, ettd merkin-
tojen vili on enintdén metri. Valmistajan on varmistettava, ettd merkinnén yksityiskoh-
tien luettavuus sdilyy varastoinnin, késittelyn ja asennuksen jdlkeen. Merkintd ei saa
aiheuttaa sirdjé tai putken toimintaa haittaavia vaurioita. Merkinndistd on oltava luet-
tavissa vihintddn asetuksen taulukossa kuusi esitetyt tiedot.



Pykéldn 2 momentin mukaan akkreditoidun testauslaboratorion on tarkastettava liitti-
men merkinnét. Valmistajan on merkittdvd monikerrosputken liittimet niin, ettd mer-
kinndistd on luettavissa vihintddn valmistajan nimi tai tuotemerkki, monikerrosputken
liittimen koko ja messinkisissd monikerrosputken liittimissé sinkinkadonkestdvyyden
tunnus "CR”.

Tuotehyvéksyntdlain 9 §:n mukaan tyyppihyviksytty rakennustuote on merkittdva
tyyppihyvéksynndssd edellytetylld tavalla. Merkintd kiinnitetddn tuotteeseen tai jos
tdma ei ole mahdollista, pakkaukseen tai sen mukana oleviin asiakirjoihin. Tyyppihy-
viksyntamerkinnédn kdyttdminen on lopetettava tyyppihyvéiksynnén voimassaolon paét-
tymisen jélkeen. Tuotehyvéksyntilain 9 §:n 2 momentin valtuuden nojalla asetuksessa
saddettdisiin tarkemmin tyyppihyvéiksyntamerkinnésta.

Tyyppihyviaksyntdmerkinndsti on sdddetty erdiden rakennustuotteiden tuotehyvéksyn-
néstd annetussa ymparistoministerion asetuksessa (555/2013).

Merkinté perustuu putkien osalta standardiin SFS-EN ISO 21003-2 kohta 16 ja liitti-
mien osalta standardiin SFS-EN ISO 21003-3 kohta 11.

18 §. Tyyppitestaus

Pykaldssé sdddettdisiin monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppitestauksesta, jolla
varmennettaisiin, ettd monikerrosputket ja niiden liittimet tiyttévit niille sdédetyt olen-
naiset tekniset vaatimukset.

Pykéldan mukaan akkreditoidun laboratorion on tyyppitestattava tyyppihyviaksyntéé var-
ten monikerrosputket ja niiden liittimet liitteen kaksi taulukoissa 2.1 - 2.5 esitetyn tes-
tauslaajuuden mukaisesti. Tyyppitestausta varten valmistajan on toimitettava ndytteiden
lisdksi tuotetiedot ja raaka-ainetiedot.

19 §. Tyyppihyvéksyntdén liittyvd laadunvalvonta
Pykaldssé sdddettdisiin monikerrosputkien ja niiden liittimien laadunvalvonnasta.

Tuotehyvéksyntdlain 10 §:n 1 momentin mukaan tyyppihyviksytyn rakennustuotteen
laadunvalvonnalla varmistuksella varmistetaan, ettd rakennustuote tiyttdd vaatimukset,
jotka sille on asetettu tyyppihyviksyntdd koskevassa asetuksessa ja tyyppihyvaksynti-
paitoksessd. Laadunvalvonnan varmentaminen koostuu valmistajan omasta tuotannon
laadunvalvonnasta ja laadunvalvonnan varmentajan suorittamasta tuotannon laadunval-
vonnan varmentamisesta. Tuotehyvéksyntéilain 10 §:n 2 momentissa sééddetéén sisdisen
laadunvalvonnan varmen-tamisesta.

Pykéldn / momentin mukaan monikerrosputkien ja niiden liittimien laadunvalvonnan
varmentamisella varmistetaan, ettd monikerrosputket ja niiden liittimet ovat tyyppihy-
viksynnén vaatimusten mukaisia ja tayttavit lisdksi tyyppihyviksyntdd koskevassa pda-
toksessd asetetut ehdot.

Tuotehyviksyntédlain 10 §:n 2 momentin mukaan laadunvalvonnan varmentajan suo-
rittamaan tuotannon laadunvalvonnan varmentamiseen kuuluu tuotannon ja sen siséi-
sen laadunvalvonnan alkutarkastus sekd tuotannon sisédisen laadunvalvonnan jatkuva



10

valvonta, arviointi ja hyviksyminen. Laadunvalvontasopimuksessa médritelldén val-
mistajan sisdisen laadunvalvonnan tarkastuksen siséltd ja laadunvarmentajan toimesta
suoritettavat testaukset siind laajuudessa, kuin ne on tyyppihyviksyntéasetuksessa edel-

Iytetty.

Pykaldn 2 momentin mukaan laadunvalvonnan varmentajan on tehtdvi tuotannon alku-
tarkastus, tuotannon sisdisen laadunvalvonnan jatkuva valvonta seké pistokoendyttei-
den valinta tuotteista ja testaus kerran vuodessa tai useammin, jos tuotteet eivit tiytd
tyyppihyvidksynndn vaatimuksia. Pistokoendytteiden testauslaajuus esitetddn liitteen
kaksi taulukoissa 2.6.

Pykélan 3 momentin mukaan valmistajan suorittaman tuotannon sisdisen laadunvalvon-
nan tulee kattaa vihintéén liitteen kolme taulukoissa 3.1 ja 3.2 esitetyt tarkastukset ja
testaukset.

Tehtaan sisdisen laadunvalvontajérjestelmén dokumentaatiolla varmistetaan yhdenmu-
kainen vaatimustenmukaisuuden arviointi ja mahdollistetaan tuotteen vaadittujen omi-
naisuuksien saavuttaminen seké tehtaan laadunvalvonnan tehokkaan toiminnan tarkas-
tus. Standardin EN ISO 9001 mukaisen laadunvalvontajérjestelméin ja sen mukaan to-
teutetun sisdisen laadunvalvonnan voidaan katsoa tiyttavén sisdisen laadunvalvonnan
vaatimukset.

20 §. Voimaantulo
Asetuksen ehdotetaan tulevan voimaan xx pdivané xx kuuta 20xx.

Ympéristoministerion asetus monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvéksyn-
ndstd (2009) 1.10.2009 on kumoutunut 31.12.2017 maank&ytto- ja rakennuslain muut-
tamisesta annetulla lailla (958/2012). Lain siirtymdsdinndksen mukaan kyseisen lain
voimaan tullessa voimassa olleita Suomen rakentamismiirdyskokoelmassa julkaistuja
madridyksid voidaan soveltaa kunnes uudet sddnnokset on annettu, enintddn kuitenkin
viiden vuoden ajan edelld mainitun lain voimaantulosta noudattaen kyseisen lain voi-
maan tullessa voimassa ollutta 13 §:n 3 momenttia. Edelld mainittu maankaytto- ja ra-
kennuslain muuttamisesta annettu laki tuli voimaan 1.1.2013.

Ympiristoministerion asetus monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyvéksyn-
néstd, monikerrosputkien ja niiden liittimien tyyppihyviksyntd (2009) 1.10.2009, ku-
moutui 31.12.2017, mutta sen perusteella annetut tyyppihyviaksynnét jddvét voimaan
méérdaikansa loppuun saakka. Tyyppihyviksyntd on voimassa kuitenkin enintéén viisi
vuotta kerrallaan.

3 Asetusehdotuksen hallinnolliset ja taloudelliset vaikutukset

Asetusehdotuksella ei ole suoranaisia hallinnollisia vaikutuksia. Valmistajille aiheutu-
vien kustannusten ei oleteta kasvavan verrattuna aiemmin Suomessa kéytettyihin mo-
nikerrosputkien ja niiden liittimien sertifiointimenettelyihin. Asetusehdotus helpottaa
monikerrosputkien ja niiden liittimien pddsyd Suomen markkinoille, lisdé kilpailua ja
tatd kautta alentanee rakentamisen kustannuksia.
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Asian valmistelu

Asetusehdotus on valmisteltu ympéristoministerion virkatyond yhteistyossd VIT Ex-
pert Services Oy:n (nyk. Eurofins Expert Services Oy) kanssa.

Lausunnot

Asetusehdotus oli lausunnolla. ..

Komission teknisten midridysten ilmoitusmenettely

Lausuntokierroksen jilkeen...

Laintarkastus

Asetusehdotukselle tehdadn laintarkastus.



