Luonnos 3.2.2020

Ymparistoministerion asetus

rakennusten vesi- ja viemarilaitteistoihin tarkoitettujen PE-putkien olennaisista teknisista vaa-
timuksista

Ympdristoministerion paatoksen mukaisesti saddetdadn maankayttod- ja rakennuslain (132/1999)
117 ¢ 8:n 3 momentin nojalla, sellaisena kuin se on laissa (958/2012):

18
Soveltamisala

Tama asetus koskee rakennuksen ja kiinteistoll4 sijaitsevien talousveden ja viemériveden pai-
neelliseen johtamiseen tarkoitettujen vesi- ja viemdrilaitteistojen polyeteeniputkien (jaljempané
PE-putkien) olennaisia teknisia vaatimuksia. Tdmé asetus kattaa nimelliskooltaan DN 16-DN
110 PE-putket.

Taman asetuksen piiriin kuuluu kolme PE-putken rakennetyyppia: yksiseindmainen putki,
koekstrudoitu putki ja suojakuorella varustettu putki.

28
Maaritelmat

Téssé asetuksessa tarkoitetaan:

1%( PE-putkella paineputkikéyttoon luokitellusta polyeteenisté valmistettua siledd ekstrudoitua
putkea.

Talousvesiputken tunnusvari on sininen, paineviemériputken tunnusvari on ruskea.

2) Ekstrudoidulla putkella putkea, joka on valmistettu suulakepuristusmenetelmalla

3) Yksiseinamaisella PE-putkella putkea, jonka seindma on sisdpinnasta ulkopintaan samaa
materiaalia,

4) Koekstrudoidulla PE-putkella putkea, joka on suulakepuristettu kerroksittain saman MRS -
luokituksen materiaalista,

5) Suojakuorella varustetulla PE-putkella putkea, jonka ulkopinnassa on ohut suojakerros
muun tyyppisesta muovista,

6) MRS-luokituksella putkimateriaalin pienintd vaadittua lujuutta,

7) DN/OD:11a putken ulkohalkaisijan nimellismittaa,

8) SDR vakiomittasuhteella lukua, joka on likimain yht& kuin nimellisulkohalkaisijan d, ja sei-
naman nimellispaksuuden e, suhde. SDR:std kaytetddn my0ds nimitysta seinamésarja.

9) Paineluokalla (PN) bareina ilmaistua nimellispainetta, joka vastaa sallittua kayttopainetta
veden lampétilassa 20 celsiusastetta mitoitusperusteella 50 vuotta silloin, kun kdytetdan pieninté
mitoituskerrointa C,

10) Mitoituskerroin C:ll1& vakiokerrointa, jolla otetaan laskennassa huomioon muut, kuin alim-
man varmuusrajan mukaiset olosuhteet. Mitoituskerroin maérittd4 mitoitusjannityksen putkelle.

11) emin putken pienintd sallittua seindménpaksuutta,

12) emax putken suurinta sallittua seindmanpaksuutta,

13) dem, max putken suurinta sallittua keskimaaréistd ulkohalkaisijaa,



14) Sulaindeksilla (MFR-arvo) maaratyn muotoisesta ja kokoisesta suulakkeesta kymmenen
minuutin aikana puristuvan muovin massaa lampdtilassa 190 celsiusastetta ja painon viisi kilo-
grammaa aiheuttamalla paineella,

15) Epéapyoreydella samasta putken poikkileikkauskohdasta mitatun suurimman ja pienim-
man halkaisijan erotusta.

38
Materiaalin koostumus

Raaka-ainesekoitteen on oltava joko PE 80 tai PE 100 paineputkiluokiteltua polyeteenid. PE80
luokitellun materiaalin on kestettavé 50 vuotta 20 celsiusasteen lampétilassa kahdeksan
megapascalia kehajannitysta ja vastaavasti PE100 luokitellun materiaalin on kesteattdva 50
vuotta 20 celsiusasteen lampotilassa kymmenen megapascalia kehajannitystéa.

Talousvesikayttoon tarkoitetun yksikerroksisen tai koekstrudoidun putken valmistuksessa on
kaytettava joko neitseellisté raaka-ainetta tai neitseellistd raaka-ainetta ja omasta tuotannosta
saatua saman raaka-aineseoksen kierratysmateriaalia. Muuhun kuin talousveden johtamiseen
tarkoitettu yksikerroksinen tai koekstrudoitu putki voidaan valmistaa neitseellisesté raaka-ai-
neesta, neitseellisen ja Kierratetyn materiaalin sekoituksesta tai kokonaan Kierratetysta materiaa-
lista.

Suojakerroksen kanssa rouhitusta putkesta tehtyé kierratysmateriaalia ei saa kdyttaa uusien
putkien valmistukseen. Kierratysmateriaalia, joka tehd&an putkista, joiden suojakerros on pois-
tettu ennen rouhimista, voi kdyttadd uusien putkien valmistuksessa. Talousvesikayttoon tarkoitet-
tujen putkien valmistuksessa on kaytettdvd oman tuotannon kierrdtysmateriaalia.

48
Materiaalin ominaisuudet

Valmistettavien putkien sulaindeksin MFR-arvon on oltava véhintaéan 0,2 grammaa ja enintaan
1,4 grammaa kymmenessd minuutissa. Putkien materiaalin sulaindeksi voi muuttua prosessoita-
essa enintdan 20 prosenttia. Seka raaka-aineesta ettd putkesta madritetyn hapetuskestavyyden on
oltava véhintédan 20 minuuttia koelamp@étilassa 200 celsiusastetta.

Mustan PE-putken nokimustan mééarén on oltava 2—2,5 painoprosenttia. Nokimustan partikke-
likoon on oltava 10-25 nanometrid. Vriaineen on oltava tasaisesti jakautunut siten, etta variai-
neen jakaantumisaste voi olla enintdédn asteen kolme tasoa.

Muunvarisestd materiaalista valmistetun PE-putken on kestettdva auringonvaloa maaré, joka
vastaa vahintaan 3,5 gigajoulea neliémetrille tulevaa keinovalon kumulatiivista sateilymaaraa.

58§
Pintojen ominaisuudet

Putken sisa- ja ulkopintojen on oltava sileité ja puhtaita, eik& niissé saa olla ndkyvia virheita,
varivaihteluita, naarmuja tai pintavikoja. Putkien péiden on oltava siististi katkaistut kohtisuo-
rasti putken pituusakseliin ndhden. Raidoitettujen putkien raitojen on oltava pysyvia ja selvésti
erottuvia.



68
Mitat

PE-putken ulkohalkaisijoiden, paineluokkien (PN), seinamasarjojen (SDR) ja seindman va-
himmaéispaksuuksien (e) on oltava taulukon yksi mukaisia. Kiepilla ja kelalla toimitettavien put-
kien suurin sallittu epapyoreys on 1,06 X dem, max.

Taulukko 1. Putkisarjat, paineluokat, ulkohalkaisijat ja seinamanpaksuudet. Mitat millimetreina.

Putkisarjat SDR9 SDR11 SDR 13,6 SDR 17 SDR 21 SDR 26
PE 80 PN 12,5 PN 10 PN 6
PE 100 PN 20 PN 16 PN 10 PN6
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% ° L'DJ_ g €min €max €min €max €min €max €min €max €min €max €min €max
16 16,3 12 2,0 2,3 - - - - - - - - - -
20 20,3 1,2 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - - - -
25 25,3 12 3,0 34 2,3 2,7 2,0 2,3 - - - - - -
32 32,3 13 3,6 4,1 3,0 34 24 2,8 2,0 2,3 - - - -
40 40,4 14 45 51 3,7 4.2 3.0 3,5 24 2,8 2,0 2,3 - -
50 50,4 14 5,6 6,3 4,6 52 3,7 4,2 3,0 34 24 2,8 2,0 2,3
63 63,4 15 7,1 8,0 5,8 6,5 4,7 53 3.8 43 3,0 34 2,5 2,9
75 75,5 1,6 84 9,4 6,8 7,6 5,6 6,3 4,5 51 3,6 4,1 2,9 3,3
90 90,6 18 10,1 11,3 8,2 9,2 6,7 75 54 6,1 43 49 3,5 4,0
110 | 110,7 2,2 12,3 13,7 10,0 11,1 8,1 9,1 6,6 74 53 6,0 4,2 4.8

78
Kelpoisuus talousveden johtamiseen

Talousvesikayttoon tarkoitetuista PE-putkista ei saa siirtya veteen terveydelle haitallisia aineita,
eivatkd ne saa aiheuttaa veteen vierasta hajua, makua, ulkonddn muutosta tai terveydelle haital-
listen mikrobien kasvua. Veden kanssa kosketuksiin joutuvien materiaalien on sovelluttava ta-
lousveden johtamiseen. PE-putken kelpoisuuden arviointi perustuu putken raaka-aineen koostu-
mustietoihin seka kemiallisiin ja aistinvaraisiin tutkimuksiin.

PE-putkesta veteen liuenneiden orgaanisten yhdisteiden kokonaispitoisuus (TOC, Total Organic
Carbon) ei saa ylittdd migraatioarvoa kaksi ja puoli milligrammaa neliometrille vuorokaudessa
(2,5 mg/m?/d) kolmannen seisotuskokeen kylmassd, ionivaihdetussa testivedessa.

Riippumattoman testipaneelin on arvioitava PE-putkesta veteen mahdollisesti siirtyneiden ai-
neiden aiheuttama virhehaju ja -maku kylmasta testivedesta aistinvaraisella tutkimuksella. Tes-
tissd poikkeavan naytteen virhehajun ja -maun voimakkuutta on arvioitava nollasta kolmeen ole-
valla pisteasteikolla, joka esitetddn taulukossa kaksi. Putkista veteen siirtyneen hajun ja maun on
alitettava arvo 1,5.



Taulukko 2. Testiveden virhehajun ja-maun pisteasteikko.

Pistearvo Sanallinen voimakkuuden kuvaus

0 Ei virhehajua/-makua, samanlainen kuin vertailu
1 Heikko virhehaju/-maku

2 Selva virhehaju/-maku

3 Voimakas virhehaju/-maku

88
Pitk&aikaislujuus ja paineenkesto

PE-putken on oltava pitkaaikaislujuudeltaan sellainen, ettéd se kestada nimellispainettaan vahin-
tdén 50 vuotta 20 celsiusasteen kayttélampdtilassa.

98§
Murtovenyma

PE-putken murtovenyman on oltava vetokokeessa vahintadn 350 prosenttia.

10§
Pituussuuntainen muodonpysyvyys
PE-putken on séilytettdva alkuperdinen muotonsa. Pituuden muutos voi olla enintdan kolme
prosenttia lampokasittelyn jalkeen lampotilassa 110 celsiusastetta.

118
Delaminoituminen

Kerroksellisissa PE-putkissa ei saa esiintyé kerrosten vélistd delaminoitumista.

12 8
Rakenteen yhtenaisyys
Koekstruoidun putken rakenteen rengasjaykkyyden on oltava vahintaan 80 prosenttia alkupe-

réisesté jaykkyydestd lommahduskokeen jalkeen. Lommahduskokeessa puristuman on oltava 30
prosenttia putken ulkohalkaisijasta.



13§
Teknisten ominaisuuksien kokeellinen maarittaminen

Valmistajan on madritettavé tekniset ominaisuudet kokeellisesti. Kokeellinen maarittdminen on
tehtdva Euroopan talousalueen jasenmaassa tai Turkissa yleisesti hyvaksyttyd menetelméé kayt-
téen. Selvitys teknisten ominaisuuksien méaarittdmisessa kaytetyista menetelmisté ja koetuloksista
on toimitettava pyydettéessa rakennushankkeeseen ryhtyvalle seké rakennus- ja markkinavalvon-
taviranomaiselle.

14 8
Merkint&

Valmistajan on merkittdva PE-putket pysyvasti niin, ettd ne ovat yksiloitévissa ja jaljitettavissa.
Merkintdjen véli voi olla enintadn yksi metri. Valmistajan on varmistettava, ettd merkinnén yksi-
tyiskohtien luettavuus sdilyy varastoinnin, kasittelyn ja asennuksen jalkeen. Merkinté ei saa ai-
heuttaa sar6ja tai putken toimintaa haittaavia vaurioita. Merkinngista on oltava luettavissa vahin-
taén taulukossa kolme esitetyt tiedot.

Taulukko 3. Merkinndn vahimmaisvaatimukset.

Merkintatieto Merkinta tai tunnus
Standardin humero EN 12201
Valmistajan nimi tai tuotemerkKki Nimi tai tunnus
Nimellisulkohalkaisija ja seindman nimellispaksuus esim. 110 x 10 mm
Seindmasarja esim. SDR 11
Kéyttoalue W tai P tai W/P  a)
Materiaali ja luokitus esim. PE100
Paineluokka esim. PN 10
Valmistajan tietoja b)
Putken tyyppi jos merkittavaa esim. Co-extruded tai peelable layer
a) W= juomakelpoinen talousvesi; P= paineviemari
by Jaljitettdvyyden todentamista varten tuotantoajan kohta, vuosi ja kuukausi numeroina tai
koodina tuotantopaikan nimi tai koodi, jos tuotantoa eri paikoissa




15§
Voimaantulo

Tama asetus tulee voimaan paivana kuuta 2020.
Taman asetuksen voimaan tu!lessa VII‘GI||i_i olevaan hankkeeseen sovelletaan tdman asetuksen
voimaan tullessa voimassa olleita sdannoksié.

Helsingissa péivana kuuta 20

Ympdristo- ja ilmastoministeri

Yli-insindori



